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REKOMENDACJE DO PLANOW | PROGRAMOW NAUCZANIA

dla zawodu:

mechanik automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych/mechanik automatyki
przemysfowej symbol cyfrowy zawodu 731102

w branzy: mechanicznej — mechanika precyzyjna

Warszawa 2018
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Przedstawiam rekomendacje do planéw i programéw nauczania opracowane na podstawie
przeprowadzonej analizy zapisow zmodyfikowanych podstaw programowych ksztatcenia
w zawodach dla zawodu mechanik automatyki przemystowej i urzgdzen precyzyjnych/
mechanik automatyki przemystowej oraz w oparciu 0o wlasne dodwiadczenia zawodowe

i znajomosé¢ branzy zawodowe;.

I. Rekomendacje do programéw nauczania

1. Nazwa i symbol cyfrowy zawodu

mechanik automatyki przemystowej i urzgdzehn precyzyjnych/mechanik automatyki
przemystowej symbol cyfrowy zawodu 731102

2. Nazwa i symbol kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie

MMP.16. Montaz i obstuga uktadéw automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych /
Montaz i obstuga uktadéw automatyki przemystowej

3. Typ szkoly, w ktérej odbywa sie ksztalcenie w zawodzie

Branzowa szkota | stopnia

4. Zalecany typ programu

Program modutowy

Rekomenduje sie program nauczania o strukturze modutowej. W programach o strukturze
modutowej ksztatcenie teoretyczne zintegrowane jest z ksztatceniem praktycznym.
Uczniowie uczg sie poprzez wykonywanie zadan zawodowych. Taka organizacja procesu
dydaktycznego przygotowuje najlepiej absolwenta szkoty do pracy zawodowej oraz
sprzyja organizowaniu ksztalcenia u pracodawcow. Ksztalcenie w rzeczywistych
warunkach pracy jest szczegdlnie istotne w zawodzie mechanika automatyki
przemysfowej i urzgdzen precyzyjnych/mechanika automatyki przemystowej, w ktorym

tresci ksztatcenia dotyczg dynamicznie zmieniajgcych sie technologii.
Programy modutowe modernizowac i rozbudowywac, w zaleznosci od zmieniajgcej sie
technologii i sytuacji na rynku pracy.

W ksztatceniu modutowym zajecia powinny odbywac sie w grupach nie wiekszych niz 12
— 15 osobowe. Rekomenduje sie umieszczenie zapisu o0 koniecznosci ksztatcenia

w podziale na grupy w programie nauczania.
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5. Zalecany rodzaj programu ze wzgledu na uklad tresci

Program liniowy

Programy modutowe majg strukture liniowa.

6. Propozycje

Program modutowy

podzialu na

przedmioty/moduty
programowe/jednostki modutowej tresci ksztatcenia

oraz odpowiednio dziaty

Moduty

Nazwy jednostek
modutowych

Efekty ksztatcenia
Tresci nauczania

M1. Montowanie
podzespotow

i zespotéw
mechanicznych

M1.J1. Stosowanie
przepisow bezpieczenstwa
i higieny pracy

Rekomenduje sie
przyporzgdkowanie
uszczegotowionych efektow
ksztatcenia i kryteriow
weryfikacji zaproponowanych
w PPKZ

M1.J2. Sporzgdzanie
rysunku technicznego

zasady sporzgdzania rysunku
technicznego

sporzadzanie szkicow
i rysunkow technicznych

zasady tolerancji i pasowania
techniki komputerowe
wspomagajgce sporzgdzanie
rysunkéw technicznych
rodzaje dokumentacji
technicznej maszyn i urzadzen

M1.J3. Wykonywanie
potgczen i obrébka czesci
maszyn

materiaty konstrukcyjne

techniki i metody wytwarzania
czesci maszyn i urzadzeh

potgczenia rozigczne i
nierozigczne

obrobka reczna i maszynowa
pomiary warsztatowe

ochrona przed korozjg

M1. J4. Postugiwanie sie
dokumentacjg techniczng
maszyn i urzadzen

rodzaje i elementy
dokumentaciji technicznej

normy dotyczgce budowy
maszyn i urzgdzen
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schematy strukturalne
oraz funkcjonalne maszyn
I urzadzen

M2. Wykonywanie
pomiarow wielkoSci
elektrycznych

M2.J1. Badanie uktadow
elektrycznych

elementy obwodow
elektrycznych

zjawiska zachodzace w polu

elektrycznym, magnetycznym i
elektromagnetycznym

zjawiska zachodzgce podczas
przeptywu pradu

prawa elektrotechniki

obliczanie obwodow
elektrycznych

schematy elektryczne

M2.J2. Badanie uktadow
elektronicznych

elementy elektroniczne
elementy optoelektroniczne

uktady elektroniczne

M2.J3. Wykonywanie
pomiarow elektrycznych

mierniki do pomiaru wielko$ci
elektrycznych

btedy pomiaru

metody pomiaru wielkosci
elektrycznych

pomiary wielkosci
elektrycznych

M3.Montowanie
uktadéw  automatyki
przemystowej

M3.J1. Planowanie
montazu uktadoéw
automatyki przemystowej

uktady sterowania i regulaciji

urzgdzenia pomiarowe,
przetworniki, regulatory
elementy wykonawcze,
elementy nastawcze

symbole i oznaczenia na
schematach ukfadow
automatyki przemystowej

dokumentacja techniczna
montazowa

katalogi elementéw uktadow
automatyki przemystowej

normy dotyczgce automatyki
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przemystowej

M3.J2. Montowanie
elementéw i podzespotow
elektrycznych i
elektronicznych

dobor narzedzi i przyrzgdow
pomiarowych

montaz mechaniczny
potgczenia elektryczne

kontrola jakosci prac
montazowych

pomiary parametrow
jakosciowych

M3.J3. Montowanie
elementéw, podzespotéw i
zespotow pneumatycznych i
hydraulicznych

elementy i uktady
pneumatyczne i
elektropneumatyczne

dobdr narzedzi i przyrzgdow
pomiarowych

montaz mechaniczny

kontrola jakosci prac
montazowych

pomiary parametréw
jakosciowych

M4. Uruchamianie
i obstuga uktadow
automatyki
przemystowej

M4.J1. Uruchamianie
uktadow automatyki
przemystowej

dokumentacja techniczna
dotyczgcg uruchamiania i
obstugi uktadéw automatyki
przemystowe;j

proces uruchamiania urzgdzen
uktaddéw automatyki
przemystowe;j

konfigurowanie parametréw
elementéw i urzgdzen ukladéw
automatyki przemystowe;j

przeprowadzanie testow
funkcjonalnych

dobor narzedzi, przyrzgdow
oraz materiatbw do wykonania
uruchomienia urzadzen
uktadow automatyki
przemystowej

dokumentowanie wykonania
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procedury uruchomienia
urzadzen uktadéw automatyki
przemystowej

M4.J2. Obstuga uktadéw
automatyki przemystowej

zakres obstugi codziennej
urzgdzenh i uktadéw automatyki
przemystowe;j

konserwacja biezgca urzadzen
i uktadow automatyki
przemystowe;j

czujniki, przetworniki, wskazniki,
rejestratory, mierniki

dobér aparatury kontrolno-
pomiarowej,

pomiary wielkosci elektrycznych
w uktadach automatyki
przemystowe;j

pomiary wielkosci
nieelektrycznych w ukfadach
automatyki przemystowej

dokumentowanie czynnosci
konserwacyjnych

M4.J3. Podejmowanie
i prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej

Rekomenduje sie
przyporzgdkowanie
uszczegotowionych efektéw
ksztatcenia i kryteriow
weryfikacji zaproponowanych
w PPKZ
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M5. Jezyk obcy M5. J1. Komunikowanie si¢ | — Rekomenduje sie

zawodowy w jezyku obcym przyporzagdkowanie
uszczegotowionych efektow
ksztatcenia i kryteriow
weryfikacji zaproponowanych

w PPKZ
M5. J2. Postugiwanie sie — Rekomenduje sie
obcojezycznymi zrédtami przyporzgdkowanie
informacji uszczegotowionych efektow

ksztatcenia i kryteriow
weryfikacji zaproponowanych w
PPKZ

7. Ogodlna charakterystyka celéw ksztatcenia/kluczowe umiejetnosci absolwenta

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie mechanik automatyki przemystowej i urzadzen
precyzyjnych/mechanik automatyki przemystowej powinien by¢é przygotowany do
wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

1) montowania uktadéw automatyki przemystowe;j,

2) uruchamiania uktadéw automatyki przemystowe;j,

3) obstugiwania uktadéw automatyki przemystowe;.
Mechanik automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych/mechanik automatyki
przemysfowej jest przygotowany do sprawdzania stanu technicznego, konserwacji
i wykonywania biezgcych napraw elementéw, urzadzen i uktadéw automatyki przemystowej.
Potrafi przeprowadzi¢ demontaz uszkodzonych urzadzen uktadéw automatyki przemystowej
oraz wykona¢ montaz i uruchomienie nowych urzadzen. Nadzoruje i reguluje prace
urzadzen, diagnozuje nieprawidtowosci dziatania urzgdzen systemoéw sterowania i regulaciji.
Postuguje sie dokumentacjg techniczng oraz potrafi dokumentowaé wykonane prace

Z zakresu uruchamiania, konserwacji i obstugi urzadzen ukfadéw automatyki przemystowe;.

8. Rekomendowane procedury osiggania szczegotowych celow ksztatcenia

Ksztatcenie w systemie modutowym polega na organizowaniu ksztatlcenia poprzez
wykonywanie rzeczywistych zadan zawodowych. Niezbedna wiedza teoretyczna
pozyskiwana jest podczas nauki praktycznych umiejetnosci. Ten model ksztatcenia wymaga

stosowania metod aktywizujgcych.

Dominujgcg metodg ksztatcenia powinna by¢ metoda projektow. Uczniowie samodzielnie

wykonujg zadania zaplanowane przez nauczyciela lub sami sg pomystodawcami tematu
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projektu. Nauczyciel petni role organizatora procesu ksztatcenia, coacha, tutora. Motywuje

i wspiera uczniéw w ich samodzielnej pracy.

Wykonujgc projekty edukacyjne uczniowie oprocz poszerzania kompetencji zawodowych
ksztattujg tez kompetencje personalne i spoteczne takie jak samodzielnosé, kreatywnosé,
umiejetno$¢ rozwigzywania probleméw, komunikatywno$é. Uczg sie wspotpracy w grupie,
wiasciwej organizacji pracy, Pozwala to aby efekty ksztatcenia zawarte w podstawie
programowej w ramach bloku KPS byty ksztaltowane podczas realizacji poszczegdlnych

jednostek modutowych dotyczgcych kompetenciji zawodowych.

Ksztattowanie umiejetno$ci manualnych, bardzo waznych w zawodzie, wymaga stosowania

metody ¢éwiczen praktycznych.

Rekomendowanymi metodami sg tez metoda tekstu przewodniego, dyskusji dydaktycznej,
oraz gier dydaktycznych. W przypadku ksztattowania niektérych kompetencji, zwtaszcza
kompetencji personalnych i spotecznych przydatne sg metody: sytuacyjna, inscenizacji,

dramy.

Nalezy potozy¢ duzy nacisk na ksztattowanie potrzeby i umiejetnosci samodzielnego uczenia

sie oraz korzystania z réznych zrédet informaciji.

Prowadzenie zaje¢ metodami aktywizujgcymi i praktycznymi wymaga odpowiedniego
wyposazenia pracowni w baze techniczno-dydaktyczng zgodnie z zapisami w podstawie
programowej dla zawodu. Zaleca sie, aby zajecia dydaktyczne odbywaty sie w grupach nie
wiekszych niz 15 oséb. Umozliwia to indywidualizacje procesu ksztatcenia. Nauczyciel moze
dostosowac¢ sposob pracy, poziom trudnosci zadan, tempo nauki do indywidualnych

mozliwosci kazdego ucznia.

W ksztatceniu modutowym zajecia nalezy realizowaé w blokach od 2 do 6 godzin

dydaktycznych w zaleznosci od specyfiki jednostki modutowe;.

Sprawdzanie wiedzy i umiejetnosci ucznidw powinno odbywacé sie przed rozpoczeciem
procesu ksztatcenia, w trakcie realizacji jednostki modutowej i po jej zakonczeniu. Wyniki
sprawdzianéw diagnostycznych, przed rozpoczeciem procesu ksztatcenia, nalezy

wykorzystac¢ do planowania realizacji jednostki modutowe;j.

Sprawdzanie ksztattujgce, prowadzone w trakcie realizacji jednostki modutowej ma na celu
dostarczenie informacji o efektywnosci procesu ksztatcenia. Informacja ta pozwala
nauczycielowi na dokonywanie niezbednych korekt w organizacji procesu ksztatcenia.
Sprawdziany ksztattujgce przeprowadza sie¢ przy pomocy narzedzi pomiaru dydaktycznego:

testow, sprawdzianéw lub testéw typu préba pracy, obserwacji. Sprawdziany te nie muszg
8
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byC oceniane za pomocg stopni szkolnych, wazne jest udzielanie informacji zwrotnej
uczniom na temat poziomu ich wiedzy i umiejetnosci. Wazne jest rowniez wdrazanie uczniow

do samooceny wtasnych kompetencji.

Sprawdziany sumatywne powinny by¢ przeprowadzane po zakonczeniu kazdej jednostki
modutowej. Wyniki pozwalajg stwierdzi¢, w jakim stopniu zatozone cele ksztatcenia zostaty

przez uczniéw osiggniete i czy mozna rozpoczac¢ kolejng jednostke modutowsq.

Wyniki sprawdzianow sumatywnych wykorzystywane powinny by¢ réwniez do ewaluacji
programu nauczania.
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9. Rekomendacje dotyczace realizacji praktycznej nauki zawodu: zajeé¢ praktycznych
i praktyk zawodowych
Rekomenduje sie prowadzenie ksztatcenia w systemie dualnym, ktére odbywa sie
zarébwno w szkole jak i w rzeczywistych warunkach pracy. W szkole odbywa sie
ksztatcenie w modutach (jednostkach modutowych) do realizacji ktérych zapewnione jest
odpowiednie wyposazenie techniczne szkolnych pracowni i warsztatow. Pozostate
moduty realizowane sg we wspoipracy z pracodawcami. Najlepszym miejscem do
ksztattowania u ucznidw kompetencji zawodowych w zawodzie mechanik automatyki
przemystowej sg przedsiebiorstwa produkcyjne, w ktérych procesy produkcji zostaty
zautomatyzowane. Praktyczna nauka zawodu moze byé roéwniez prowadzona
w przedsiebiorstwach zajmujgcych sie projektowaniem, produkcja, uruchomieniem,
serwisowaniem systemow automatyki przemystowej oraz aparatury kontrolno-
pomiarowe;j..
10. Pozostate rekomendacje/uwagi dotyczace programu nauczania
Rekomenduje sie aby kompetencje zwigzane z osigganiem efektow ksztatcenia
dotyczacych kompetencji personalnych i spotecznych (KPS) byly ksztattowane podczas
realizacji poszczegdinych jednostek modufowych ksztatcenia zawodowego poprzez
stosowanie odpowiednich form i metod pracy.
. Rekomendacje do planu nauczania
1. Podziat na przedmioty/moduty w ksztatceniu zawodowym wraz
z okreslaniem liczby godzin.
Lp. Przedmiot/modut Liczba godzin
Moduty
1. M1. Montowanie podzespotow i zespotéw mechanicznych 320
2. M2. Wykonywanie pomiarow wielkosci elektrycznych 384
3. M3.Montowanie uktaddéw automatyki przemystowe;j 448
4. M4. Uruchamianie i obstuga uktadow automatyki 384
przemystowej
5. M5. Postugiwanie sie jezykiem obcym zawodowym 64
10
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2. Pozostate rekomendacje/uwagi dotyczace planu nauczania

Rekomenduje sie przydzielenie wystarczajgco duzej liczby godzin na ksztattowanie
kluczowej umiejetnosci postugiwania sie dokumentacjg techniczng, czytania rysunkow

technicznych, schematow elektrycznych, schematéw montazowych.

Rekomenduje sie zwigkszenie liczby godzin jezyka obcego zawodowego do minimum 64 ze
wzgledu na czesty kontakt z jezykiem obcym podczas wykonywania zadan zawodowych

(dokumentacja techniczna, oznaczenia urzgdzen, systemy informatyczne).
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