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Przedstawione rekomendacje do planéw i programéw nauczania opracowane zostaty na
podstawie przeprowadzonej analizy zapisow zmodyfikowanych podstaw programowych
ksztatcenia w zawodach dla zawodu mechanik precyzyjny oraz w oparciu o wlasne

doswiadczenia zawodowe i znajomosc¢ branzy zawodowe;j.

I. Rekomendacje do programéw nauczania

1. Nazwa i symbol cyfrowy zawodu
Mechanik precyzyjny - 731103
2. Nazwa i symbol kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie

MG. 15 Montaz i naprawa maszyn i urzadzen precyzyjnych / MMP.15. Montaz i naprawa
maszyn i urzgdzen precyzyjnych

3. Typ szkoly, w ktérej odbywa sie ksztalcenie w zawodzie

Szkota branzowa pierwszego stopnia

4. Zalecany typ programu

Zaleca sie opracowanie programu przedmiotowego ze wzgledu na to, ze zawdd jest
ksztatcony w systemie mitodocianego pracownika, ktéry w przewazajgcej liczbie sytuaciji
odbywa czes$¢ praktyczng u pracodawcy, a w osrodkach doskonalenia zawodowego kursy
doksztatcania teoretycznego mtodocianych pracownikéw. Jednoczes$nie biorgc pod uwage, iz
do zawodu przychodzg rowniez osoby doroste poprzez udziat w kwalifikacyjnych kursach
zawodowych zalecane jest skonstruowanie programu o strukturze modutowej. Ten typ
programu bedzie blizszy stosowanej obecnie praktyce ksztatcenia oséb dorostych.

5. Zalecany rodzaj programu ze wzgledu na uklad tresci

Zaleca sie liniowy uktad tresci w przewazajgcej mierze zarowno w programie przedmiotowym
jak réwniez modutowym, ze wzgledu na duzy zakres tresci programowych.

6. Propozycje podziatu na przedmioty/moduty oraz odpowiednio dziaty
programowe/jednostki modutowe i tresci ksztatcenia

Program przedmiotowy
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Przedmioty Liczba
godzin

Dziaty programowe

Tresci nauczania

Podstawy 96
technologii i
urzgdzen
precyzyjnych

bezpieczenhstwo i
higiena pracy,

zagadnienia zwigzane z
bezpieczenstwem i higieng
pracy,

zagrozeniami wystepujgcymi
podczas wykonywania zawodu i
ich zapobieganie,

ochrong przeciwpozarowg i
ochrong srodowiska,

udzielnie pierwszej pomocy w
sytuacji zycia i zdrowia.

dokumentacja
techniczna

rozroznianie rodzajow
dokumentaciji technicznej,
sposoby korzystania z
dokumentaciji technicznej,
sporzadzanie szkicow,
wspomaganie komputerowe w
zakresie dokumentaciji
technicznej.

materiaty
konstrukcyjne i
eksploatacyjne

rodzaje, wlasciwosci i
zastosowanie materiatow
konstrukcyjnych: metale i ich
stopy, materiaty niemetalowe,
eksploatacyjne,

zagadnienia zwigzane z
zabezpieczeniem
antykorozyjnym.

techniki wytwarzania

istota procesu narzedzia i
maszyny oraz zastosowanie
technik wytwarzania: obrobka
ubytkowa, plastyczna, cieplna i
cieplno-chemiczna, druk 3d oraz
odlewanie.

Podstawy 96
konstrukgciji
maszyn i
urzadzen

czesci maszyn

budowa, funkcje i zastosowania
czesci: przektadnie, tozyska,
sprzegta, hamulce, potgczenia
roztgczne i nieroztgczne,
sprezyny, osie i waty,
tolerancje i pasowanie.
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precyzyjnych
maszynoznawstwo silniki i napedy, sprezarki i pompy,
pomiary e rodzaje pomiaréw, narzedzia i
warsztatowe przyrzady pomiarowe i ich
zastosowanie,
e zasady przeprowadzania
pomiarow,
e opracowanie wynikow pomiaréw,
¢ interpretacja wynikow pomiaréw
Podstawy 96 elektrotechnika o charakterystyka pola
elektrotechniki i elektrycznego i magnetycznego i
elektroniki ich wielkosci oraz jednostki,
e prawa elektrotechniki,
e materiaty elektryczne,
e materialy magnetyczne,
e zjawiska pradu statego i
przemiennego, ich parametry i
ich wykorzystanie.
maszyny silniki, pradnice, akumulatory,
elektryczne baterie.
elektronika e wiasciwosci i zastosowanie
elementow elektronicznych:
rezystor, kondensator, cewka
e dziatanie i zastosowanie
obwodéw elektrycznych i
uktadow elektronicznych.
pomiary parametréow | ¢ rodzaje pomiaréw, narzedzia i
obwodow przyrzady pomiarowe i ich
elektrycznych i zastosowanie,
uktadéw e zasady przeprowadzania
elektronicznych pomiarow, . _ .
e opracowanie wynikéw pomiarow,
e interpretacja wynikow pomiaréw
Podstawy 32 montaz zasady, narzedzia i sposoby
montazu, wykonywania montazu przyrzadéw
naprawy i . pomiarowych _
konserwagji konserwacja zasady, nar;edma i sposp_by
) wykonywania konserwacji
przyrzadow przyrzgdow pomiarowych
pomiarowych naprawa zasady, narzedzia i sposoby
wykonywania naprawy przyrzgddéw
pomiarowych
Podstawy 32 montaz zasady, narzedzia i sposoby
montazu, wykonywania montazu napedow i
naprawy i pneumatycznych, hydraulicznych i
elektrycznych
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konserwacji konserwacja zasady, narzedzia i sposoby
napedow i wykonywania konserwacji napedow i
pneumatycznych, pneumatycznych, hydraulicznych i
hydraulicznych i elekirycznych —
elekirycznych naprawa zasady, nar_ze,d2|a i sposoby o
wykonywania naprawy napedow i
pneumatycznych, hydraulicznych i
elektrycznych
Podstawy 32 montaz zasady, narzedzia i sposoby
montazu, wykonywania montazu
naprawy i mechan-izméw maszyn i urzgdzen
konserwacji . precyzyjnych —
o konserwacja zasady, narzedzia i sposoby
mecham;mow wykonywania konserwacji
maszyn | mechanizmoéw maszyn i urzadzen
urzadzen precyzyjnych
precyzyjnych naprawa zasady, narzedzia i sposoby
wykonywania naprawy
mechanizmow maszyn i urzgdzen
precyzyjnych
Montaz, naprawa 256 montaz wykonywanie montazu zgodnie z
i konserwacija zasadami, zaplanowanymi
przyrzadéw sposobami, dobranymi narzedziami
pomiarowych oraz materiatami przyrzgdéw
o pomiarowych
zajecia konserwacja wykonywanie konserwacji zgodnie z
praktyczne zasadami, zaplanowanymi
sposobami, dobranymi narzedziami
oraz materiatami przyrzgdéw
pomiarowych
naprawa wykonywanie naprawy zgodnie z
zasadami, zaplanowanymi
sposobami, dobranymi narzedziami
oraz materiatami przyrzadoéw
pomiarowych
Montaz, naprawa 256 montaz wykonywanie montazu zgodnie z
i konserwacija zasadami, zaplanowanymi
napedéw sposobami, dobranymi narzedziami
pneumatycznych oraz materiatami napedow
. ] pneumatycznych, hydraulicznych i
hydraulicznych i elektrycznych
elektrycznych konserwacja wykonywanie konserwaciji zgodnie z
zajecia zasadami, zaplanowanymi
praktyczne sposobami, dobranymi narzedziami
oraz materiatami napedow
pneumatycznych, hydraulicznych i
elektrycznych
naprawa wykonywanie naprawy zgodnie z

zasadami, zaplanowanymi
sposobami, dobranymi narzedziami
oraz materiatami napedow
pneumatycznych, hydraulicznych i
elektrycznych
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Montaz, naprawa
i konserwacja
mechanizmow
maszyn i
urzgdzen
precyzyjnych
zajecia
praktyczne

288

montaz

wykonywanie montazu zgodnie z
zasadami, zaplanowanymi
sposobami, dobranymi narzedziami
oraz materiatami mechanizmow
maszyn i urzgdzen precyzyjnych

konserwacja

wykonywanie konserwacji zgodnie z
zasadami, zaplanowanymi
sposobami, dobranymi narzedziami
oraz materiatami mechanizmow
maszyn i urzgdzen precyzyjnych

naprawa

wykonywanie naprawy zgodnie z
zasadami, zaplanowanymi
sposobami, dobranymi narzedziami
oraz materiatami mechanizmow
maszyn i urzgdzen precyzyjnych

Jezyk obcy
zawodowy

32

dokumentacja
techniczna

czytanie informacji z dokumentacji
technicznej w jezyku obcym

sporzgdzanie
dokumentéw i pism
w jezyku obcym

e rodzaje pism urzedowych i
korespondenciji

e jezyk obcy urzedowy: wyrazenia,
zwroty

e savoir vivre — etykieta biznesu,
zasady w pracy, szkole w jezyku
obcym

prowadzenie
rozmow i negocjacii
w jezyku obcym

zasady prowadzenia rozmow
biznesowych

zasady i formy prowadzenia
negocjacji e jezyku obcym
doskonalenie umiejetnosci w
zakresie prowadzenia rozmow i
negocjacji

Podstawy
dziatalnosci
gospodarczej

32

Prawo w
dziatalnosci
gospodarczej

e pojecia zwigzane z gospodarkg
rynkowa: mechanizm rynkowy,
popyt, podaz, cena, wlasnosgé,
wymiana dobr i ustug

e rodzaje rynkow

e zastosowanie przepisow
zwigzanych z prawem pracy,
prawem podatkowym,

e zastosowanie przepisow
zwigzanych z ochrong
przemystowg, prawem
autorskim ochrong danych
osobowych,

e konsekwencje naruszania
przepiséw prawa pracy i innych
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e dokumenty niezbedne do
uruchomienia dziatalnosci
Zaktadanie | gospodarczej
prowadzenie e Dbiznes plan firmy _
. . e dziatania marketingowe firmy
dziatalnosci _ e dokumentacja prowadzenia
gospodarczej dziatalnosci gospodarczej w
branzy mechaniki precyzyjnej
e Korzystanie z urzadzen
biurowych
Wspotpraca z . wsthpraca i konkurencjaw
podmiotami branzy mgchanlkl precyzyjnej
dziatajgcymi w e rozmowy i korespondencja w
. o dziatalnoéci gospodarczej
branzy meghanlkl e podejmowanie wspolnych
precyzyjnej inicjatyw

oraz

Program modutowy

Moduty Liczba Nazwy jednostek Tresci nauczania
godzin modutowych
M1 Stosowanie 96 M1J1 Stosowanie e Zagadnienia zwigzane z
technologii bezpieczenstwa i bezpieczenstwem i
urzagdzen higieny pracy higieng pracy,
precyzyjnych e zagrozeniami

wystepujgcymi podczas
wykonywania zawodu i
ich zapobieganie,
ochrong
przeciwpozarowg i
ochrong srodowiska,

e udzielnie pierwszej
pomocy w sytuacji zycia i
zdrowia.

M1J2 Postugiwanie sie
dokumentacjg
techniczng

e rozroznianie rodzajow
dokumentacji technicznej,

e sposoby korzystania z
dokumentacji technicznej,

e sporzgdzanie szkicow,

e wspomaganie
komputerowe w zakresie
dokumentacji techniczne;j.
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M1J3 Wykorzystywanie | e rodzaje, wiasciwosci i
materiatéw zastosowanie materiatow
konstrukcyjnych i konstrukcyjnych: metale i
eksploatacyjnych ich stopy,

¢ materialy niemetalowe,
eksploatacyjne,
zagadnienia zwigzane z
zabezpieczeniem
antykorozyjnym.

M1J4 Stosowanie
technik wytwarzania

Istota procesu narzedzia i
maszyny oraz zastosowanie
technik wytwarzania: obrébka
ubytkowa, plastyczna,
cieplna i cieplno-chemiczna,
druk 3D oraz odlewanie.

M2 Stosowanie
zasad konstrukciji
maszyn i
urzadzen
precyzyjnych

96

M2J1 Rozrdznianie
czesci maszyn

Budowa, funkcje i
zastosowania czesci:
przekfadnie, tozyska,
sprzegta, hamulce,
potgczenia roztgczne i
nieroztgczne, sprezyny, osie i
walty, tolerancje i pasowanie.

M2J2 Stosowanie | silniki i napedy, sprezarki i
maszyn pompy,

M2J3 Wykonywanie ¢ Rodzaje pomiaréw,
pomiarow narzedzia i przyrzady
warsztatowych pomiarowe i ich

zastosowanie,
e zasady przeprowadzania

pomiardw,

e opracowanie wynikow
pomiarow,

e interpretacja wynikow
pomiaréw
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M3 Stosowanie 96 M3J1 Stosowanie zasad | ¢ Charakterystyka pola
zasad elektrotechniki elektrycznego i
elektrotechniki | magnetycznego iich
elektroniki wielkosci oraz jedngs_tkl,
o prawa elektrotechniki,
e materiaty elektryczne,
materialty magnetyczne,
e zjawiska pradu statego i
przemiennego iich
parametry i ich
wykorzystanie.
M3J2 Wykorzystywanie | Silniki, prgdnice,
maszyn elektrycznych akumulatory, baterie.
M3J3 Stosowanie zasad | ¢ wlasciwosci i
elektroniki zastosowanie elementéw
elektronicznych: rezystor,
kondensator, cewka.
e dziatanie i zastosowanie
obwodéw elektrycznych i
uktadow elektronicznych.
M3J4 Wykonywanie e rodzaje pomiarow,
pomiaréw parametrow e narzedzia i przyrzady
obwodéw elektrycznych pomiarowe i ich
i ukladow zastosowanie,
elektronicznych o zasa_dy,przeprowadzanla
pomiarow,
e opracowanie wynikow
pomiarow,
e interpretacja wynikow
pomiarow
M4 288 M4J1 Wykonywanie Zasady, narzedzia i sposoby
Wykonywanie montazu wykonywania montazu
montazu, przyrzgdow pomiarowych
naprawy i M4J2 Wykonywanie Zasady, nar_zedzia [ sposty
konserwaci konserwagcji Wykonwaemla konserwacll
, przyrzgdow pomiarowych
przyrzadow M4J3 Wykonywanie Zasady, narzedzia i sposoby
pomiarowych naprawy wykonywania naprawy
przyrzgdow pomiarowych
M5 288 M5J1 Wykonywanie Zasady, narzedzia i sposoby
Wykonywanie montazu wykonywania montazu
montazu, napedow i pneumatycznych,
: hydraulicznych i
naprawyt elektrycznych
konserwaq M5J2 Wykonywanie Zasady, narzedzia i sposoby
napedow i konserwagji wykonywania konserwagiji
pneumatycznych, napeddéw i pneumatycznych,
hydraulicznych i hydraulicznych i
elektrycznych
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elektrycznych M5J3 Wykonywanie Zasady, narzedzia i sposoby
naprawy wykonywania naprawy
napedow i pneumatycznych,
hydraulicznych i
elektrycznych
M6 320 M6J1 Wykonywanie Zasady, narzedzia i sposoby
Wykonywanie montazu wykonywania montazu
montazu, mechanizméw maszyn i
: urzgdzen precyzyjnych
E?E;ivr\\lmya:cji M6J2 Wykonywanie Zasady, nar.ze,dzia [ sposzy
o konserwacji wykonywania konserwacji
mechanizméw mechanizméw maszyn i
maszyn i urzadzen precyzyjnych
urzgdzen M5J3 Wykonywanie Zasady, narzedzia i sposoby
precyzyjnych naprawy wykonywania naprawy
mechanizmow maszyn i
urzgdzen precyzyjnych
M7 Postugiwanie 32 M7J1 Postugiwanie sie | czytanie informacji z
sie jezykiem dokumentacjg QOkumentacji technicznej w
obcym techniczna jezyku obcym
zawodowy
M7J2Sporzadzanie e rodzaje pism urzedowych
dokumentdw i pism w i korespondenc;ji
jezyku obcym * jezyk obcy urzedowy:
wyrazenia, zwroty
e savoir vivre — etykieta
biznesu, zasady w pracy,
szkole w jezyku obcym
JM7J3 Prowadzenie e zasady prowadzenia
rozmdw i negocjaciji w rozmow biznesowych
jezyku obcym e zasady i formy
prowadzenia negocjacji e
jezyku obcym
e doskonalenie
umiejetnosci w zakresie
prowadzenia rozmow i
negocjacji
M8 32 M8J1Stosowanie prawa | ¢ pojecia zwigzane
Podejmowanie w dziatalnosci z gospodarkg rynkowa:
i prowadzenie gospodarczej mechanizm rynkowy,
dziatalnosci popyt, podaz, cena,
gospodarczej wtasnos¢, wymiana dobr i
ustug
e rodzaje rynkow
e zastosowanie przepisow
zwigzanych z prawem
pracy, prawem
podatkowym,
e zastosowanie przepisow
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zwigzanych z ochrong
przemystowg, prawem
autorskim ochrong
danych osobowych,

e konsekwencje naruszania
przepiséw prawa pracy i

innych
M8J2 Zaktadanie i e dokumenty niezbedne do
prowadzenie uruchomienia dziatalnosci
dziatalno$ci gospodarczej
gospodarczej e biznes plan firmy
e dziatania marketingowe
firmy

e dokumentacja
prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej w branzy
mechaniki precyzyjnej

e Korzystanie z urzadzen

biurowych
M8J3 Wspotpraca z e wspotpraca i konkurencja
podmiotami w branzy
dziatajgcymi w branzy Zegarmist_rzowskiej
mechaniki precyzyjnej e rozmowy i _
korespondencja w

dziatalnosci gospodarczej
e podejmowanie wspoélnych
inicjatyw

7. Ogédlna charakterystyka celéw ksztatcenia/kluczowe umiejetnosci absolwenta

Absolwent szkoty branzowej pierwszego stopnia po uzyskaniu kwalifikacji MG.15 Montaz i
naprawa maszyn i urzadzen precyzyjnych / MMP.15. Montaz i naprawa maszyn i urzadzen
precyzyjnych jest przygotowany do wykonywania nastepujgcych czynnosci:

postugiwania sie dokumentacjg techniczng podczas montazu i naprawy maszyn oraz
urzadzen precyzyjnych, napeddéw pneumatycznych, hydraulicznych i elektrycznych
oraz przyrzadoéw pomiarowych,

montowania mechanizméw maszyn i urzgdzen precyzyjnych,

montowania elementéw napeddéw pneumatycznych, hydraulicznych i elektrycznych
montowania mechanizmow przyrzgdéw pomiarowych,

wykonywania napraw mechanizmow maszyn i urzgdzen precyzyjnych, elementéow
napedow pneumatycznych, hydraulicznych i elektrycznych oraz przyrzadéw
pomiarowych,

regulowac i konserwowa¢ mechanizmy maszyn i urzadzen precyzyjnych, elementy
napedéw pneumatycznych, hydraulicznych i elektrycznych oraz przyrzady
pomiarowe,

8. Rekomendowane procedury osiggania szczegotowych celéw ksztatcenia
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Rekomenduje sie wspédiprace szkoty w zakresie ksztalcenia zawodowego z
pracodawcami. Organizacje wyjs¢, wycieczek do zaktadéw pracy takich jak: zaktady
przemystowe wytwarzajgce sprzet elektryczny, elektroniczny, lotniczy, obrabiarki lub
przedsiebiorstwa produkcyjne. Mozna tu wykorzysta¢ zaréwno wizyty studyjne, jak i
realizacje fragmentéw zajeé praktycznych. Takie rozwigzania powinny by¢ zapisane w
programie nauczania. Realizacja zarowno praktycznych, jak i teoretycznych
przedmiotéw powinna by¢ oparta na aktywizujgcych metodach nauczania.

9. Rekomendacje dotyczace realizacji praktycznej nauki zawodu: zaje¢ praktycznych
i praktyk zawodowych
Zaleca sie, aby zajecia praktyczne odbywaty sie w grupie maksymalnie 12 osobowej, ze
wzgledu na bezpieczenstwo pracy.

10. Pozostate rekomendacje/uwagi dotyczace programu nauczania
Rekomenduje sie ksztatcenie kompetencji personalnych i spotecznych podczas
wszystkich zaje¢ dydaktycznych. Zagadnienia zwigzane z BHP mozna wydzieli¢ jako
odrebny przedmiot, cho¢ zdecydowanie lepszym rozwigzaniem jest wigczenie go jako
pierwszy dziat do pierwszego realizowanego przedmiotu, co pozwala na szybkie jego
zrealizowanie. A jest to podstawa jakichkolwiek dziatan zwtaszcza praktycznych. Zaleca
sie takze, aby realizowa¢ BHP podczas ¢éwiczen praktycznych.

. Rekomendacje do planu nauczania

1. Podziat na przedmioty/moduty w ksztalceniu zawodowym wraz z okreslaniem
liczby godzin.

Lp. Przedmiot Liczba godzin

Ksztatcenie zawodowe teoretyczne

1. Podstawy technologii i urzgdzen precyzyjnych 96

2. Podstawy konstrukcji maszyn i urzgdzen precyzyjnych 96

3. Podstawy elektrotechniki i elektroniki 96

4 Podstawy montazu, naprawy i konserwacji przyrzagdéw 32

’ pomiarowych
Podstawy montazu, naprawy i konserwacji napedow i
5. . . 32
pneumatycznych, hydraulicznych i elektrycznych
6 Podstawy montazu, naprawy i konserwacji mechanizméw 32
) maszyn i urzgdzen precyzyjnych
Ksztatcenie zawodowe praktyczne
7 Montaz, naprawa i konserwacja przyrzgdéw pomiarowych 256

zajecia praktyczne
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Montaz, naprawa i konserwacja napeddéw pneumatycznych,

8. hydraulicznych i elektrycznych zajecia praktyczne 256

9, Montaz, naprawa i konserwacja mechanizméw maszyn i 288
urzagdzen precyzyjnych zajecia praktyczne

10. | Jezyk obcy zawodowy 32

11. | Podstawy dziatalnosci gospodarcze;j 32

Plan do programu modutowego

Lp. Modut Liczba godzin
M1 Stosowanie technologii urzagdzen precyzyjnych
M1J1 Stosowanie bezpieczenstwa i higieny pracy
1. M1J2 Postugiwanie sie dokumentacjg techniczng 96
M1J3 Wykorzystywanie materiatdéw konstrukcyjnych i
eksploatacyjnych
M1J4 Stosowanie technik wytwarzania
M2 Stosowanie zasad konstrukcji maszyn i urzgdzen
precyzyjnych
2. . o 96
M2J1 Rozrdznianie czesci maszyn
M2J2 Stosowanie maszyn
M2J3 Wykonywanie pomiaréw warsztatowych
M3 Stosowanie zasad elektrotechniki i elektroniki
M3J1 Stosowanie zasad elektrotechniki
3. M3J2 Wykorzystywanie maszyn elektrycznych 96
M3J3 Stosowanie zasad elektroniki
M3J4 Wykonywanie pomiaréw parametrow obwodéw
elektrycznych i uktadéw elektronicznych
M4 Wykonywanie montazu, naprawy i konserwaciji
przyrzgdéw pomiarowych
4. _ . 288
M4J1 Wykonywanie montazu
M4J2 Wykonywanie konserwaciji
M4J3 Wykonywanie naprawy
M5 Wykonywanie montazu, naprawy i konserwacji napedow i
pneumatycznych, hydraulicznych i elektrycznych
> M5J1 Wykonywanie montazu 288
M5J2 Wykonywanie konserwaciji
M5J3 Wykonywanie naprawy
M6 Wykonywanie montazu, naprawy i konserwacji
mechanizmow maszyn i urzgdzen precyzyjnych
6 M6J1 Wykonywanie montazu 320
M5J2 Wykonywanie konserwaciji
M6J3 Wykonywanie naprawy
7. M7 Postugiwanie sie jezykiem obcym zawodowy 32
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M7J1 Postugiwanie sie dokumentacjg techniczna
M7J2 Sporzgdzanie dokumentow i pism w jezyku obcym
M7J3 Prowadzenie rozméw i negocjacji w jezyku obcym

M8 Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej

8. M8J1 Stosowanie prawa w dziatalnosci gospodarcze;j
M8J2 Zaktadanie i prowadzenie dziatalno$ci gospodarczej
M8J3 Wspodtpraca z podmiotami dziatajgcymi w branzy
mechanika precyzyjna

32

2. Pozostate rekomendacje/uwagi dotyczace planu nauczania

Rekomenduje sie ksztatcenie kompetencji personalnych i spotecznych podczas wszystkich
zaje¢ dydaktycznych. Zagadnienia zwigzane z BHP mozna wydzieli¢ jako odrebng jednostke
modutowg, co pozwala na szybkie jego zrealizowanie. A jest to podstawa jakichkolwiek
dziatan zwlaszcza praktycznych, zaleca sie, aby realizowa¢ BHP podczas wszystkich
pozostatych JM.
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