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REKOMENDACJE DO PLANOW | PROGRAMOW NAUCZANIA

dla zawodu: Operator obrabiarek skrawajacych

w branzy: Mechanika i budowa maszyn

Warszawa 2018
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Przedstawiam rekomendacje do planéw i programéw nauczania opracowane na podstawie
przeprowadzonej analizy zapiséw zmodyfikowanych podstaw programowych ksztatcenia
w zawodach dla zawodu operator obrabiarek skrawajacych oraz w oparciu o wiasne

doswiadczenia zawodowe i znajomosc¢ branzy zawodowe;j.

I. Rekomendacje do programéw nauczania

1. Nazwa i symbol cyfrowy zawodu
- operator obrabiarek skrawajgcych ( 722307 )

2. Nazwa i symbol kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie
- uzytkowanie obrabiarek skrawajgcych MBM.19
3. Typ szkoly, w ktérej odbywa sie ksztalcenie w zawodzie
- Szkota Branzowa |- go Stopnia,
4. Zalecany typ programu
- Rekomenduje typ programu przedmiotowy a ze wzgledu na uktad tresci — liniowy.

Powyzsze w sposob czytelny przedstawia porcje materiatu, ktére utozone kolejno jedna po
drugiej, dlatego przejscie do kolejnej porcji materiatu zaktada opanowanie poprzedniej, bez
mozliwosci powrotu. Niedostateczne opanowanie tresci na danym etapie moze wytworzy¢
luke w wiadomosciach i umiejetnosciach uczniow.

5. Zalecany rodzaj programu ze wzgledu na uktad tresci

Zaleca sie program przedmiotowy z uwagi na ukfad tresci, ktéry uwzglednia propozycje
przedmiotéw, liczbe godzin, dziaty programowe do zaproponowanych przedmiotéw oraz
materialy nauczania adekwatnie do poziomu rozwoju technicznego i technologicznego w
zawodzie.

6. Propozycje podzialu na przedmioty/moduty oraz odpowiednio dziaty
programowe/jednostki modutowe i tresci ksztatcenia

Program przedmiotowy

Przedmioty Liczba Dziaty programowe Efekty ksztatcenia
godzin o )

Tresci nauczania
1.Podstawy ( 32 godziny) 1.1. Obwody elektryczne i uktady Przestrzega zasad bezpieczedAstwa i
elektrotechniki elektroniczne higieny pracy oraz stosuje przepisy
i elektroniki 1.2. Elementy automatyki i sterowania prawa dotyczace ochrony
maszyn przeciwpozarowe;j i ochrony

Srodowiska;

Stosuje prawa i przestrzega zasad
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mechaniki technicznej, elektrotechniki,
elektroniki i automatyki;

Stosuje  programy  komputerowe
wspomagajace wykonywanie zadan.

2.Podstawy ( 68 godzin) 2.1. Czesci maszyn i potaczenia Rozréznia czesci maszyn i urzadzen;
konstrukgji 2.2. Materiaty konstrukcyjne
maszyn Rozréznia rodzaje potaczen;

Przestrzega zasad tolerancji i pasowan;

Rozréinia materiaty konstrukcyjne i
eksploatacyjne;

Postuguje sie dokumentacja
techniczng maszyn i urzadzen oraz
przestrzega norm dotyczacych
materiatow konstrukcyjnych i
eksploatacyjnych;

Stosuje programy komputerowe
wspomagajgce wykonywanie zadan;

Stosuje prawa i przestrzega zasad
mechaniki technicznej, elektrotechniki,
elektroniki i automatyki;

3.Podstawy (98 godziny) 3.1. Elementy budowy maszyn OkreSla  zagrozenia  zwigzane z
technik i urzadzen wystepowaniem szkodliwych

3.2. Przeglad technik wytwarzania

wytwarzania czynnikéw w srodowisku pracy;

Okresla skutki oddziatywania
czynnikéw szkodliwych na organizm
cztowieka;

Okresla budowe oraz przestrzega
zasad dziatania maszyn i urzadzen;

Rozréznia srodki transportu
wewnetrznego;

Dobiera  sposoby  transportu i
sktadowania materiatow;

Rozpoznaje rodzaje korozji oraz
okresla  sposoby ochrony przed
korozja;

Rozrdéinia techniki i metody
wytwarzania czes$ci maszyn i urzadzen;

Rozréinia maszyny, urzadzenia i
narzedzia do obrébki recznej i
maszynowej;

Rozréznia przyrzady  pomiarowe

stosowane podczas obrébki recznej i

3

Projekt Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 2. Kwalifikacje i zawody odpowiadajqce potrzebom rynku pracy
wspotfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego




Fundusze
Europejskie (®
Wiedza Edukacja Rozwoj

Unia Europejska [

Europejski Fundusz Spoteczny A

* 4%

maszynowej;

Rozréznia metody kontroli jakosci
wykonanych prac.

Stosuje programy komputerowe
wspomagajace wykonywanie zadan;

Dobiera  narzedzia i  przyrzady
pomiarowe do montazu i demontazu
maszyn i urzadzen;

Rozpoznaje w dokumentacji
technologicznej oznaczenie sposobu
ustalenia i zamocowania obrabianego
przedmiotu;

Rozpoznaje w dokumentacji
technologicznej oznaczenia i dane do
nastawienia obrabiarki sterowanej
numerycznie;

Rozréinia podprogramy i cykle
obrébkowe wystepujace w
programach i uktadach sterowania
obrabiarek;

Rozpoznaje znaczenie stéw kluczowych
w programach obrébki;

Sprawdza dziatanie obrabiarek zgodnie
z dokumentacja.

4.Technologia
obroébki
skrawaniem

( 224 godziny) 4.1. Obrabiarki skrawajace
4.2. Narzedzia skrawajgce

Rozréznia pojecia zwigzane z
bezpieczeristwem i higieng pracy,
ochrong przeciwpozarowg, ochrong
srodowiska i ergonomig;

Rozréznia zadania i uprawnienia
instytucji oraz stuzb dziatajgcych w
zakresie ochrony pracy i ochrony

srodowiska w Polsce;

Okresla prawa i obowigzki pracownika
oraz pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

Przestrzega zasad kultury i etyki;

Przewiduje skutki podejmowanych
dziatan;

Potrafi radzi¢ sobie ze stresem;
Przestrzega tajemnicy zawodowej;

Potrafi ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za
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podejmowane dziatania;
Potrafi negocjowac warunki

porozumien;
Rozréznia obrabiarki skrawajace;

Dobiera obrabiarki skrawajace do
wymagan obrébki, produkcji, postaci i
wielkosci obrabianych przedmiotow;

Rozréznia rodzaje obrébki
skrawaniem;

Rozpoznaje elementy ostrza narzedzia
skrawajacego i jego geometrie;

Rozpoznaje zjawiska wywotywane
oddziatywaniem ostrza narzedzia na
przedmiot obrabiany;

Dobiera narzedzia skrawajgce do
wtasciwosci materiatu  obrabianego,
rodzaju obrébki i obrabiarki;

Wykonuje obliczenia dotyczace
obroébki maszynowej skrawaniem;

Stosuje programy komputerowe
wspomagajgce wykonywanie zadan;

Dobiera wartosci parametrow
skrawania do zabiegéw obrébki
skrawaniem;

Dobiera  narzedzia i  przyrzady
pomiarowe uwzgledniajgc doktadnosc
obrébki obrabianych przedmiotéw.

5.Konstrukcje
maszyn

(98 godz.)

5.1. Podstawy zapisu konstrukcji
maszyn
5.2. Elementy konstrukcji maszyn

Organizuje stanowisko pracy zgodnie z
obowigzujacymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczerstwa
i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowe;j i ochrony
srodowiska;

Jest otwarty na zmiany;

Aktualizuje  wiedze i  doskonali
umiejetnosci zawodowe;

Przestrzega zasad sporzadzania
rysunku technicznego maszynowego;

Sporzadza  rysunki techniczne z
wykorzystaniem technik
komputerowych;
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Postuguje sie dokumentacja

techniczng maszyn i urzadzen oraz
przestrzega norm dotyczacych rysunku

technicznego, czesci maszyn,
materiatéw konstrukcyjnych i
eksploatacyjnych;

Stosuje programy komputerowe
wspomagajace wykonywanie zadan.

6.Programowanie
i uzytkowanie
obrabiarek
sterowanych
numerycznie

(224godziny) 6.1. Programowanie obrabiarek
sterowanych numerycznie

6.2. Uzytkowanie obrabiarek

sterowanych numerycznie

Organizuje stanowisko pracy zgodnie z
obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska;

Rozrdinia uktady sterowania
obrabiarek;

Rozpoznaje punkty charakterystyczne
obrabiarek sterowanych numerycznie;

Korzysta z kodu jezyka programowania
do edycji programéw obrobki;

Dobiera narzedzia pomiarowe do
kontroli przedmiotéw po obrdbce;

Dobiera oprawki narzedziowe do
ustalania i mocowania narzedzi
skrawajacych;

Mocuje oprawki i narzedzia skrawajace
w gniazdach narzedziowych lub
umieszcza w magazynie narzedziowym
obrabiarki;

Ustala i wprowadza do sterownika
obrabiarki wartosci korekcyjne
narzedzi skrawajacych przed
uruchomieniem programu obrébki;

Wprowadza program obrébki
technologicznej do sterownika
obrabiarki;

Testuje programy obrébki

technologicznej na  obrabiarkach
sterowanych numerycznie;

Ustawia i wprowadza przesuniecie
punktu zerowego;

Ustala i mocuje przedmioty do
obrobki;

Uruchamia  obrabiarki w trybie
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recznym i automatycznym;
Wykonuje operacje obrébki
skrawaniem na obrabiarkach

sterowanych numerycznie;

Nadzoruje przebieg obrébki i reaguje
na komunikaty uktadu sterowania
obrabiarki;

Dokonuje oceny stopnia zuzycia ostrza
narzedzia;

Dokonuje wymiany ostrza w
przypadku nadmiernego zuzycia lub
uszkodzenia;

Przeprowadza korekte wynikéw
obrébki;

Przeprowadza kontrole wymiaréw
przedmiotow po zakoriczeniu obrébki;

Wykonuje konserwacje obrabiarek
sterowanych numerycznie.

7.Uzytkowanie
obrabiarek
skrawajacych
zajecia
praktyczne

( 860 godziny)

7.1. Zasady bezpieczenstwa podczas
wytwarzania czesci maszyn

7.2. Pomiary warsztatowe

7.3. Wykonywanie czesci maszyn

metodg obrdbki recznej

7.4. Wykonywanie czesci maszyn

metodg obrébki maszynowe;j

Organizuje stanowisko pracy zgodnie z
obowigzujacymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska;

Przewiduje zagrozenia dla zdrowia i
zycia cztowieka oraz mienia i
Srodowiska zwigzane z wykonywaniem
zadan zawodowych;

Stosuje srodki ochrony indywidualnej i
zbiorowej podczas  wykonywania
zadan zawodowych;

Przestrzega zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz stosuje przepisy
prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowe;j i ochrony
srodowiska;

Udziela pierwszej pomocy
poszkodowanym w wypadkach przy
pracy oraz w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia;

Wykonuje pomiary warsztatowe;

Postuguje sie dokumentacja
techniczng maszyn i urzadzen oraz
przestrzega norm dotyczacych rysunku
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technicznego, czesci maszyn,
materiatow konstrukcyjnych i

eksploatacyjnych;

Wykonuje prace z zakresu obrébki
recznej i maszynowej metali;

Aktualizuje  wiedze i  doskonali
umiejetnosci zawodowe;

Wspdtpracuje w zespole;

Sprawdza dziatanie obrabiarek
skrawajacych zgodnie z dokumentacjg;

Uzbraja obrabiarki w uchwyty i
przyrzady obrébkowe do rodzaju
wykonywanych operacji oraz zgodnie z
dokumentacja technologiczng;

Mocuje narzedzia w uchwytach
narzedziowych;

Ustala i mocuje przedmioty do obrdébki
w uchwytach i przyrzadach
obrébkowych;

Nastawia parametry obrébki zgodnie z
dokumentacja technologiczng;

Uruchamia obrabiarki i steruje
przebiegiem obrdbki;

Wykonuje operacje obrobki
skrawaniem zgodnie z dokumentacjg
technologiczng;

Dokonuje wymiany narzedzi
skrawajacych po zakonczeniu lub w
przerwie tego procesu;

Prowadzi kontrole procesu obrébki;

Postuguje sie narzedziami i
przyrzadami pomiarowymi;

Wykonuje konserwacje
konwencjonalnych obrabiarek
skrawajacych.
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Materiaty szkoleniowe

1. Podstawy elektrotechniki i elektroniki

1.1. Obwody elektryczne i uktady elektroniczne

Podstawowe przepisy i zasady bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony

przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Zasady postepowania w przypadku porazenia pradem elektrycznym.
Prad staty i przemienny.

Praca i moc pradu elektrycznego.

Pole magnetyczne, indukcja magnetyczna i elektromagnetyczna.
Odbiorniki i instalacje elektryczne.

Podstawowe elementy elektroniczne, wiasciwosci, budowa, zastosowanie, symbole

graficzne.

1.2 Elementy automatyki i sterowania maszyn

Pomiary wielkosci elektrycznych.

Maszyny elektryczne. - Elementy  elektroniki [ automatyki, budowa,

zastosowanie.

Elementy uktadéw regulaciji.

Elementy uktadéw sterowania.

2. Podstawy konstrukcji maszyn

2.1 2.1. Czesci maszyn i potgczenia

Zasady szkicowania.

Rzutowanie prostokgtne i aksonometryczne.

Zasady wykonywania rysunkéw technicznych maszynowych.
Zasady wymiarowania na rysunkach.

Symbole, oznaczenia i uproszczenia stosowane na rysunkach.
Czesci maszyn, rodzaje, charakterystyka.

Normalizacja czeSci maszyn.

Potaczenia czesci maszyn.

Mechanizmy maszyn i urzgdzen

Postawy metrologii.

Projekt Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 2. Kwalifikacje i zawody odpowiadajqce potrzebom rynku pracy
wspotfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego



Fundusze Unia Europejska i
Europejskie ® Europeiski Fundusz Spok .
Wiedza Edukacja Rozwoj drepejsHinatszoprieeny il

* 4 %

Tolerancje i pasowania.
Wykonywanie pomiarow.

Elementy mechaniki technicznej i wytrzymatosci materiatéw.

2.2. Materiaty konstrukcyjne

Klasyfikacja materiatow konstrukcyjnych.
Wiasciwosci stopow metali.

Wiasciwosci stopow metali niezelaznych.
Materiaty eksploatacyjne.

Ochrona przed korozja.

3.Podstawy technik wytwarzania

3.1. Elementy budowy maszyn i urzadzen

Podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej i

ochrony srodowiska.

Klasyfikacja maszyn i urzgdzen.

Podzespoty mechaniczne.

Podzespoty hydrauliczne i pneumatyczne.
Transport wewnetrzny i sktadowanie materiatéw.

Dokumentacja techniczna maszyn i urzadzen.

3.2. Przeglad technik wytwarzania

Klasyfikacja metod i technik wytwarzania czesci maszyn i urzadzen.
Encyklopedia technik wytwarzania w przemysle maszynowym.

Proces produkcyjny.

Proces technologiczny.

Klasyfikacja maszyn i urzgdzen.

Zasady doboru narzedzi obrébkowych do wykonania okreslonych prac.
Zasady doboru przyrzgdéw pomiarowych do kontroli jakosci wykonanych prac.
Zasady doboru materiatdw do wykonania okreslonych czesci maszyn.

Wstep do programowania obrabiarek sterowanych numerycznie.

4.Technologia obrébki skrawaniem
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4.1. Obrabiarki skrawajace

Podstawowe zasady bezpieczenhstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej i

ochrony srodowiska.

Klasyfikacja obrabiarek.

Ukfad konstrukcyjny i uktad kinematyczny obrabiarki.
Zespoty napedowe i robocze obrabiarek.

Mocowanie przedmiotéw obrabianych i narzedzi.

Uchwyty do mocowania narzedzi i przedmiotéw obrabianych.

Rodzaje obrobki skrawaniem

4.2. Narzedzia skrawajgce

Kinematyka procesu skrawania.

Geometria ostrza skrawajgcego.

Materiaty narzedziowe.

Rodzaje narzedzi skrawajgcych.

Zjawiska towarzyszgce procesowi skrawania.
Warunki skrawania i elementy warstwy skrawanej.
Sity skrawania.

Przyrzady pomiarowe.

Ciecze chtodzgco - smarujgce

5.Konstrukcje maszyn

5.1. Podstawy zapisu konstrukcji maszyn

Podstawowe zasady bezpieczenhstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej i

ochrony srodowiska.

Rodzaje rysunkéw technicznych maszynowych.

Zasady wykonywania rysunkéw technicznych maszynowych.
Zasady wymiarowania rysunkow technicznych.

Symbole i oznaczenia stosowane na rysunkach.

Rodzaje oprogramowania komputerowego do wykonywania rysunkow technicznych i

konstrukcyjnych.
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- Zasady korzystania z oprogramowania komputerowego do wykonywania rysunkow i
dokumentacji techniczne;.

- Zasady wykorzystania urzgdzen technicznych i multimedialnych.
5.2. Elementy konstrukcji maszyn

- Zasady doboru czesci maszyn.

- Zasady doboru materiatéw konstrukcyjnych.

- Mechanizmy maszyn i urzadzen.

- Komputerowe wspomaganie tworzenia dokumentacji techniczne;.

6.Programowanie i uzytkowanie obrabiarek sterowanych numerycznie

6.1. Programowanie obrabiarek sterowanych numerycznie

- Podstawy geometryczne.

- Wprowadzenie do programowania NC.

- Funkcje pomocnicze.

- Funkcje programowania.

- Cykle obrobki.

- Programowanie ciggéw konturowych.

- Programowanie WOP.

- Programowanie CAM.

6.2. Uzytkowanie obrabiarek sterowanych numerycznie

- BHP podczas obstugi obrabiarek sterowanych numerycznie.
- Urzadzenia obstugi.

- Systemy narzedziowe.

- Ustawianie narzedzi obrobkowych.

- Uchwyty obrobkowe.

- Ustawianie miejsca zerowego przedmiotu obrabianego.
- Edycja programu obrébki.

- Testowanie programu obrobki.

- Operacje reczne.

- Operacje automatyczne.
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- Konserwacja obrabiarek sterowanych numerycznie.

7.Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych — zajecia praktyczne

7.1. Zasady bezpieczenstwa podczas wytwarzania czesci maszyn

- Organizacja stanowiska pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii,
przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

- Zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z
wykonywaniem zadan zawodowych operatora obrabiarek skrawajgcych.

- Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych
operatora obrabiarek skrawajgcych.

- Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska podczas wykonywania zadan zawodowych operatora obrabiarek skrawajgcych.

- Pierwsza pomoc poszkodowanym w wypadkach przy pracy,
7.2. Pomiary warsztatowe

- Metody pomiarowe.

- Wiasnosci metrologiczne przyrzgdéw pomiarowych.

- Przyrzady mikrometryczne.

- Przyrzady suwmiarkowe.

- Czujniki zegarowe.

- Ptytki wzorcowe.

- Sprawdziany i liniaty powierzchniowe

- Pomocnicze urzgdzenia pomiarowe.

7.3. Wykonywanie czesci maszyn metodg obrébki recznej

- Bezpieczehstwo i higiena pracy podczas obrobki skrawaniem.
- Trasowanie n a ptaszczyznie i trasowanie przestrzenne.

- Scinanie, wycinanie i przecinanie materiatow.

- Giecie, prostowanie materiatow.

- Wiercenie, nawiercanie, pogtebianie i rozwiercanie otworow.
- Skrobanie, docieranie, polerowanie.

- Obrébka tworzyw sztucznych.

- Gwintowanie.
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7.4. Wykonywanie czesci maszyn metodg obrobki maszynowe;j
- Bezpieczenhstwo i higiena pracy podczas obrébki skrawaniem.

- Toczenie powierzchni ksztattowych, stozkowych, wytaczanie, wykonywanie gwintéw
na tokarce

- Frezowanie obwiedniowe, frezowanie rowkow.
- Struganie.

- Szlifowanie powierzchni ptaskich i obrotowych.
- Wykonywanie powiok ochronnych.

- Wykonywanie zabezpieczen antykorozyjnych.

Ogodlna charakterystyka celow ksztatlcenia/kluczowe umiejetnosci absolwenta

Operator obrabiarek skrawajacych obstuguje iutrzymuje w nalezytym stanie
technicznym nowoczesne maszyny do obrébki skrawaniem. Sg to zaréwno maszyny
sterowane cyfrowo bgdz programowo, jak i tradycyjne obrabiarki stuzgce do ksztattowania
przedmiotéw z metalu i tworzyw sztucznych.

Absolwent posiada umiejetnos¢ umozliwiajacg samodzielne wykonanie zadania w oparciu
0 osiggnietg wiedze teoretyczng i praktyczng dotyczgcg obstugi obrabiarek skrawajgcych
uniwersalnych, pétautomatycznych i automatycznych (w tym o sterowaniu numerycznym).

Posiada wiedze w zakresie:

- poprawnego organizowania stanowiska pracy (interpretacji rysunkéw technicznych,
zaznajomieniem sie ze wzorcem oraz poprawnoscig doboru narzedzi),

- ustawiania parametréw i nadzorowania pracy obrabiarek skrawajgcych,
- obstugi frezarek, tokarek i innych obrabiarek sterowanych przy pomocy komputera,
- programowania obrabiarek, wykonywania i czytania rysunkow technicznych,

- ustalania korekcji poszczegolnych narzedzi zamocowanych w gtowicy, w zaleznosci od
naddatku i innych czynnikéw wptywajgcych na doktadnosc obrébki,

- czyszczenia i konserwacji obstugiwanych maszyn, urzadzen i przyrzadow.
6. Rekomendowane procedury osiggania szczegétowych celéw ksztatcenia

W celu osiggniecia powyzszych celdéw ksztatcenia nalezy w sposob szczegdiny
wykorzystac¢ wspétprace z lokalnymi pracodawcami z branzy metalowej poprzez wymiane
doswiadczen, spotkania, zapoznanie z wyposazeniem zaktadéw pracy oraz podgladem
nowych technologii.

W zwigzku z tym zaleca sie aby czesci praktyczne odbywaly sie u pracodawcow (po
wczesniejszej wizytacji w zakresie mozliwosci realizowania programéw ksztatcenia w oparciu

14

Projekt Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 2. Kwalifikacje i zawody odpowiadajqce potrzebom rynku pracy
wspotfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego



* 4%

figogs "
Wiedza Edukacja Rozwd Europejski Fundusz Spoteczny S

Fundusze Ok . ; e
E Europejskie (@) Unia Europejska 2

o park maszynowy, technologie produkcji i przestrzeganie przepiséw bezpieczenstwa i
higieny pracy) lub we wtasnych warsztatach szkolnych.

7. Rekomendacje dotyczace realizacji praktycznej nauki zawodu: zajeé praktycznych
i praktyk zawodowych

W zwigzku z tym zaleca sie aby czesci praktyczne odbywaty sie u pracodawcow (po
wczesniejszej wizytacji w zakresie mozliwosci realizowania programow ksztatcenia w oparciu
o park maszynowy, technologie produkcji i przestrzeganie przepisdw bezpieczenstwa i
higieny pracy) lub we wtasnych warsztatach szkolnych.

Wiedza nabyta w trakcie odbywania zaje¢ praktycznych i praktyk zawodowych winna
ksztattowaé umiejetnosci okreslone w celach i tresci ksztatcenia.

8. Pozostate rekomendacje/uwagi dotyczace programu nauczania

Program nauczania w swoim obszarze winien obejmowac¢ ogdlne zagadnienia zwigzane z
wiedzg wychodzacg poza obszar zawodu ,operator maszyn skrawajgcych” a pozwalajgcych
na mozliwos¢ uzyskania dodatkowych kwalifikacji zawodowych ujetych w $ciezkach rozwoju
zawodowego.

Mozliwosci podwyzszania i uzupetniania wyksztatcenia w ramach zawodu i zawodéw
pokrewnych — slusarz, mechanik-monter maszyn i urzagdzen/mechanik maszyn i urzadzen,
monter systemdw rurociggowych, technik mechanik (MBM.44.)

. Rekomendacje do planu nauczania

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Edukacji Narodowej z dnia 28 marca 2017r. w
sprawie ramowych planéw nauczania dla publicznych szkét — minimalny wymiar godzin
ksztatcenia w szkole branzowej I-ego stopnia wynosi 1600 godzin.

Rekomenduje minimalng ilos¢ godzin na ksztatcenie zawodowe dla efektéw ksztalcenia w
zawodzie operator obrabiarek skrawajgcych:

1. Podzial na przedmioty w ksztalceniu zawodowym wraz z okreslaniem liczby

godzin.
Lp. Przedmiot/modut Liczba godzin
1. Podstawy elektrotechniki i elektroniki 32
2. Podstawy konstrukcji maszyn 68
3. Podstawy technik wytwarzania 98
4, Technologia obrébki skrawaniem 224
5. Konstrukcje maszyn 98
6. Programowanie i uzytkowanie obrabiarek sterowanych numerycznie 224
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