Fundusze ~ i Unia Europejska [

Europejskie L .
Wiedza Edukacja Rozwd Europejski Fundusz Spoteczny S

* 4 %

REKOMENDACJE DO PLANOW | PROGRAMOW NAUCZANIA

dla zawodu: Slusarz nr zawodu 722204

w branzy: Mechaniczna - budowa maszyn, obrébka metali i tworzyw sztucznych

Warszawa 2018
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Przedstawiamy rekomendacje do plandéw i programow nauczania opracowane na podstawie
przeprowadzonej analizy zapiséw zmodyfikowanych podstaw programowych ksztatcenia
w zawodach dla zawodu s$lusarz nr zawodu 722204 oraz w oparciu 0 wtasne doswiadczenia

zawodowe i znajomos¢ branzy zawodowe;.

I. Rekomendacje do programéw nauczania

1. Nazwa i symbol cyfrowy zawodu
Slusarz nr zawodu 722204
2. Nazwa i symbol kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie

MG.20 Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi
MBM.20 Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

3. Typ szkoly, w ktérej odbywa sie ksztalcenie w zawodzie
Branzowa Szkota Pierwszego Stopnia (BS I)
4. Zalecany typ programu

Ze wzgledu na szeroki zakres tresci nauczania oraz rekomendowane jak najwieksze
zaangazowanie pracodawcéw w proces ksztatcenia w zawodzie rekomenduje sie stosowanie
przedmiotowego programu.

Jezeli placowka oswiatowa posiada odpowiednie mozliwosci kadrowe i wyposazenie
dydaktyczne pracowni i warsztatéw istnieje réwniez mozliwos¢ ksztalcenia w zawodzie
Z zastosowaniem modutowego programu nauczania.

5. Zalecany rodzaj programu ze wzgledu na uklad tresci

Zalecany rodzaj programu ze wzgledu na szeroki zakres tresci — liniowy.

6. Propozycje podzialtu na przedmioty/moduty oraz odpowiednio dziaty
programowel/jednostki modutowe i tresci ksztatcenia

Program przedmiotowy

Przedmioty Liczba | Dziaty programowe Tresci nauczania
godzin
Bezpieczenstwo 32 1. Bezpieczenstwo i ¢ Informacje o najczestszych
i higiena pracy higiena pracy w zagrozeniach zwigzanych
zaktadzie $lusarskim z wykonywaniem zawodu $lusarz,
e Uszczegotowione i usystematyzowane

charakterystyki réznych czynnikéw
oraz mozliwe skutki zdrowotne w
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Przedmioty

Liczba
godzin

Dziaty programowe

Tresci nauczania

zawodzie Slusarz, oraz sugestie
dotyczgce sposobdw zapobiegania ich
szkodliwemu dziataniu,

Wskazania dotyczgce dziatan

i Srodkéw profilaktycznych dla
zagrozen w pracy $lusarza,
Szkodliwe czynniki srodowiska pracy
Slusarza,

Podstawy fizjologii, organizacji pracy
i zdrowego stylu zycia,

Zasady ergonomii i bezpiecznej pracy
w zawodzie $lusarz,

Wymagania bezpieczehstwa
budynkéw, pomieszczen, maszyn

i urzadzen technicznych.

Podstawy
Slusarstwa

128

1. Rysunek techniczny;

Materiatoznawstwo;

3. Potaczenia
mechaniczne;

4. Techniki
wytwarzania,;

5. Podstawy mechaniki
technicznej;

6. Podstawy
elektrotechniki i
mechaniki;

7. Uktady
mechatroniczne;

N

e Zasady szkicowania,
¢ Rzutowanie prostokatne

i aksonometryczne,

Zasady wykonywania rysunkéw
technicznych maszynowych,

Zasady wymiarowania na rysunkach.
Symbole, oznaczenia i uproszczenia
stosowane na rysunkach,
Dokumentacja techniczna maszyn

i urzgdzen,

Klasyfikacja materiatow
konstrukcyjnych.

Wiasciwosci metali i stopdw metali
zelaznych.

Wiasciwosci metali i stopdw metali
niezelaznych.

o Materialy eksploatacyjne.
o Podstawy elektrotechniki, elektroniki i

maszyn elektrycznych.
Podstawy instalacji elektrycznych.
Podstawy budowy i eksploatacii
maszyn elektrycznych.
Klasyfikacja maszyn i urzgdzen.
Czesci maszyn, rodzaje,
charakterystyka.

Normalizacja czesci maszyn.
Mechanizmy maszyn i urzadzen
Postawy metrologii.

Tolerancje i pasowania.
Wykonywanie pomiardw.
Elementy mechaniki technicznej
i wytrzymatosci materiatow.

Technologia
obrébki recznej

128

1. Technologia obrébki
recznej

2. Technologia
potgczeh materiatéw

Bhp podczas prac metodg obrobki
recznej i wykonywania potgczen
materiatow.

Klasyfikacja metod i technik
wytwarzania czesci maszyn

i urzadzen z zastosowaniem obrobki
reczne;.

Proces technologiczny obrobki
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Przedmioty

Liczba
godzin

Dziaty programowe

Tresci nauczania

recznej.

Klasyfikacja maszyn i urzgdzen
stosowanych w technologii obrébki
recznej.

Zasady doboru narzedzi obrobkowych
do wykonania obrdbki reczne;j.
Zasady doboru przyrzgdéw
pomiarowych do kontroli jakosci
wykonanej obrébki reczne;.
Zasady doboru materiatéw do
wykonania okreslonych czesci maszyn
metoda obrdbki recznej i potgczen
czesci maszyn.

Klasyfikacja potaczen.

Potgczenia nitowe.

Potgczenia ksztattowe.

Potaczenia spajane.

Potgczenia wciskowe.

Potgczenia sprezyste.

Potaczenia gwintowe.

Potgczenia rurowe.

Technologia
obrébki
maszynowej

128

1. Technologia obrébki

maszynowej
skrawaniem

Bhp podczas prac z wykorzystaniem
obrébki maszynowe;.

Klasyfikacja metod i technik
wytwarzania czesci maszyn

i urzgdzen z zastosowaniem obraébki
mechanicznej.

Proces technologiczny obrébki
mechanicznej.

Klasyfikacja maszyn i urzadzen
stosowanych w technologii obrobki
mechanicznej.

Zasady doboru narzedzi obrobkowych
do wykonania obrébki mechaniczne;.
Zasady doboru przyrzgdoéw
pomiarowych do kontroli jakosci
wykonanej obrébki mechaniczne;j,

Naprawa maszyn 128

i urzadzen

Montaz i demontaz
maszyn i urzadzen;
Naprawa czesci
maszyn, urzgdzen i
narzedzi;
Zabezpieczenia
antykorozyjne;

Bhp podczas napraw maszyn i
urzgdzen.

Postugiwanie sie dokumentacjg
techniczna.

Procesy zuzycia elementdéw maszyn,
urzgdzen i narzedzi.

Podstawy niezawodnosci i trwatoSci
maszyn.

Podstawy diagnostyki technicznej.
Weryfikacja elementéw maszyn.
Zasady demontazu i montazu maszyn
i urzadzen.

Organizacja procesu naprawy
elementéw maszyn, urzgdzen

i narzedzi.

Zasady eksploatowania maszyn,
urzgdzen i narzedzi.

Podzespoty mechaniczne.

Projekt Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 2. Kwalifikacje i zawody odpowiadajgce potrzebom rynku pracy
wspotfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwoj

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny S

Przedmioty

Liczba
godzin

Dziaty programowe

Tresci nauczania

Podzespoty hydrauliczne i
pneumatyczne.

Transport wewnetrzny i skladowanie
materiatow.

Postugiwanie sie dokumentacjg
techniczna.

Korozja materiatow.
Zabezpieczenia antykorozyjne
Proces konserwacji maszyn, urzgdzen
i narzedzi.

Materiaty stosowane do konserwacji
maszyn, urzgdzen i narzedzi.
Powtoki ochronne elementow
maszyn urzgdzen.

Metody wykonywania powtok
ochronnych.

Zajecia
praktyczne

960

1. Bezpieczenstwo i
higiena pracy oraz
ochrona srodowiska
w zaktadzie
mechanicznym —
Slusarskim.

2. Wykonywanie
elementéw maszyn,
urzadzen i narzedzi
metodg obrobki
recznej;

3. Wykonywanie
elementéw maszyn,
urzadzen i narzedzi
metodg obrobki
maszynowej
skrawaniem;

4. Wykonywanie
potaczeh maszyn,
urzgdzen i narzedzi

5. Wykonywanie;
naprawy i konserwacji
maszyn, urzgdzen i
narzedzi;

Organizacja stanowiska pracy
Slusarza zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska.

Zagrozenia dla zdrowia i zycia
cztowieka oraz mienia i Srodowiska
zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych $lusarza.

Srodki ochrony indywidualnej

i zbiorowej podczas wykonywania
zadan zawodowych Slusarza.
Zasady bezpieczenstwa i higieny
pracy ochrony przeciwpozarowej

i ochrony srodowiska podczas
wykonywania zadah zawodowych
Slusarza.

Pierwsza pomoc poszkodowanym
w wypadkach przy pracy.

Metody pomiarowe.

Dobor przyrzgdéw pomiarowych.
Technika wykonywania pomiaréw
warsztatowych.

Pomocnicze urzadzenia pomiarowe
Trasowanie na pltaszczyznie

i trasowanie przestrzenne.
Pitowanie powierzchni ptaskich

i ksztattowych.

Scinanie, wycinanie i przecinanie
materiatow.

Giecie, prostowanie materiatow.
Wiercenie, nawiercanie, pogtebianie
i rozwiercanie otworow.

Skrobanie, docieranie, polerowanie.
Toczenie.

Frezowanie.

Szlifowanie

Wykonywanie potgczen ksztattowych.
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Przedmioty

Liczba
godzin

Dziaty programowe

Tresci nauczania

Wykonywanie potgczen spajanych.
Wykonywanie potgczenh wciskowych.
Wykonywanie potgczeh sprezystych.
Wykonywanie potgczeh gwintowych.
Wykonywanie potgczen rurowych.
Postugiwanie sie dokumentacjg
techniczna.

Weryfikowanie i przygotowanie
elementéw maszyn, urzadzen i
narzedzi do naprawy.

Demontaz elementéw maszyn,
urzgdzen i narzedzi.

Naprawa poprzez wymiane,
regeneracje lub wykonanie elementu.
Montaz elementéw maszyn, urzadzenh
i narzedzi po wykonaniu naprawy.

¢ Kontrola jakosci wykonanych prac.
¢ Wykonywanie powtok ochronnych.

Wykonywanie zabezpieczen
antykorozyjnych.

Kontrola jako$ci wykonania
konserwaciji i zabezpieczen
antykorozyjnych.

Jezyk obcy
zawodowy

64

1. Postugiwanie sie

jezykiem obcym
w branzy
mechanicznej;

Korespondencja dotyczaca branzy
mechanicznej w jezyku obcym.
Informacje na prospektach maszyn
i urzgdzen w jezyku obcym.

Zrodta informacji o maszynach

i urzgdzeniach w jezyku obcym.

Podejmowanie
dziatalnosci
gospodarczej

32

Podstawy formalno —
prawne w dziatalnosci
gospodarczej;
Podejmowanie i
prowadzenie
dziatalnosci
gospodarczej w
branzy mechanicznej;

Podstawy dziatalnosci gospodarcze;j.
Zasady planowania okreslonej
dziatalnosci.

Formy organizacyjno-prawne
dziatalnosci przedsiebiorstwa.
Formy pozyskiwania kapitatu.
Rejestrowanie firmy.

Dokumentacja dotyczaca
podejmowania dziatalnosci
gospodarcze;j.

Opodatkowanie dziatalnosci
gospodarczej. Wydajnos¢ pracy.
Systemy wynagrodzen pracownikéw.
Obowigzki pracodawcy dotyczace
ubezpieczen spotecznych.
Ubezpieczenia gospodarcze. Etyka
w biznesie.

Zasady prowadzenia dziatalnosci
biurowej.

Badanie rynku w zakresie popytu na
ustugi branzy mechaniczne;j.
Reklama ustug barazy mechanicznej.
Marketing w branzy ustug
mechanicznych.
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Przedmioty Liczba | Dziaty programowe Tredci nauczania
godzin

e Koszty i przychody w dziatalnosci
matej firmy branzy mechanicznej.

e Zrodta przychodéw i kosztéw w firmie
branzy mechanicznej.

e Zasady wspotpracy przedsiebiorstwa
branzy mechanicznej ze
Srodowiskiem.

2. 0Ogolna charakterystyka celéow ksztatcenia/kluczowe umiejetnosci absolwenta

Slusarz w pracy zawodowej wykonuje zadania z zastosowaniem réznorodnych
technologii i metod pracy. Kluczowe umiejetnosci absolwenta Branzowej Szkoty | Stopnia -
Slusarza, to: trasowanie, ciecie, prostowanie, pitowanie, wiercenie, gwintowanie, spawanie,
klejenie i lutowanie, czytanie dokumentacji technicznej, wykonywanie niezbednych, prostych
obliczen, dobieranie odpowiedniego oprzyrzadowania do obrabiarek, materiatow
eksploatacyjnych i wartosci parametréw skrawania metalu, znajomos¢ podstaw obstugi
obrabiarek sterowanych numerycznie, przygotowanie do pracy i obstuga obrabiarek
konwencjonalnych i numerycznych.

3. Rekomendowane procedury osiggania szczegoétowych celow ksztatcenia

W celu osiggniecia szczegdtowych celéw edukacyjnych oraz wspierania absolwentéw
w zakresie podejmowania pierwszej pracy, rekomenduje sie nawigzywanie wspotpracy
Z pracodawcami w zakresie ksztalcenia praktycznego oraz teoretycznego. Proponuje sie
pozyskiwanie lokalnych pracodawcow jako partneréw i zachecanie ich do wigczenia sie
w proces ksztatcenia zawodowego i przeprowadzania egzaminow. Wspdtpraca moze
polegac¢ na:

e tworzeniu klas patronackich, gdzie uczniowie odbywajg zajecia praktyczne jako
miodociany pracownik u pracodawcy w zaleznosci od potrzeb rynkowych,
e sformalizowaniu, np. umowg partnerska, wspoipracy z pracodawcg w celu
promociji zawodu, poprzez:
o organizowanie wycieczek przedmiotowych,
o udziat w doposazeniu pracowni i warsztatow szkolnych w nowe
urzadzenia i technologie,
e wspoOtpracy w zakresie konstruowania oferty ksztatcenia w szkotach,
e wigczaniu pracodawcow do analizy i ewaluacji programdéw nauczania,
e organizacji szkoleh, u pracodawcow z zakresu stosowanych oraz nowych
technologii,
e organizacji u pracodawcéw stazdw nauczycielskich celem zapoznania
z nowoczesnymi technologiami, maszynami i urzgdzeniami,
e tworzeniu osrodkoéw egzaminacyjnych u pracodawcow,
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4. Rekomendacje dotyczace realizacji praktycznej nauki zawodu: zajeé¢ praktycznych
i praktyk zawodowych

Zaleca sie realizacje zaje¢ praktycznych:

e u pracodawcow w zaktadach mechanicznych: Slusarskich, warsztatach, itp., ktérych
profil dziatalnosci jest zwigzany z wykonywaniem, naprawg i konserwacjg maszyn,
urzagdzen i narzedzi;

e w placowkach ksztatcenia praktycznego, placowkach ksztatcenia ustawicznego
wyposazonych w pracownie technologii mechanicznej, stanowisko do wykonywania
elementéw maszyn i urzadzen oraz narzedzi, stanowisko do wykonywania potgczen
elementow, stanowisko do wykonywania pomiarow technicznych, stanowisko do
naprawy ikonserwacji maszyn, urzadzen oraz narzedzi — zgodnie z wytycznymi
zawartymi w Podstawie Przedmiotowej Ksztatcenia w Zawodzie Slusarz.

5. Pozostate rekomendacje/uwagi dotyczace programu nauczania

Efekty zawarte w Jednostkach Efektéw Ksztatcenia: MBM.20.7 Kompetencje Personalne
i Spoteczne oraz MBM.20.1 Bezpieczenstwo i Higiena Pracy zaleca sie zawrze¢ i realizowac
w tresciach nauczania poszczegdlnych przedmiotéw zardwno w ksztatceniu teoretycznym
jak i praktycznym.

Zaleca sie, by nauczyciele przedmiotéw teoretycznych i praktycznych, instruktorzy
praktycznej nauki zawodu oraz pracodawcy lub wskazani przez pracodawcéw pracownicy
prowadzacy zajecia z uczniami posiadali wyksztatcenie techniczne lub doswiadczenie pracy
w branzy mechanicznej.

Rekomendacje do planu nauczania

1. Podzial na przedmioty/moduty w ksztatceniu zawodowym wraz z okreslaniem

liczby godzin.
Lp. Przedmiot/modut Liczba godzin
1. Bezpieczenstwo i higiena pracy 32
2. Podstawy $lusarstwa 128
3. Technologia obrébki recznej 128
4. Technologia obrobki maszynowej 128
5. Naprawa maszyn i urzgdzen 128
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6. Zajecia praktyczne 960
7. Jezyk obcy zawodowy 64
8. Podejmowanie dziatalno$ci gospodarczej 32

2. Pozostate rekomendacje/uwagi dotyczace planu nauczania

Zaleca sie, prowadzenie przedmiotow: bezpieczenstwo i higiena pracy oraz podstawy
Slusarstwa w klasie pierwszej. Wskazanym jest prowadzenie zaje¢ z: jezyka obcego
zawodowego w klasie pierwszej lub drugiej, natomiast przedmiot: podejmowanie dziatalnosci
gospodarczej w klasie trzeciej.

Program nauczania powinien uwzglednia¢ rownolegtg realizacje tresci teoretycznych
i praktycznych o podobnej tematyce, np. podstawy obrdbki mechanicznej skrawaniem
jednoczesnie realizowane w treéciach teoretycznych i na zajeciach praktycznych.
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