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dla zawodu: Technik garbarz 311912

w branzy: skérzano - obuwniczej

Warszawa 2018
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Przedstawiam rekomendacje do planéw i programéw nauczania opracowane na podstawie
przeprowadzonej analizy zapiséw zmodyfikowanych podstaw programowych ksztatcenia
w zawodach dla zawodu Technik garbarz oraz w oparciu o wiasne doswiadczenia

zawodowe i znajomos¢ branzy zawodowe;.

I. Rekomendacje do programéw nauczania

1. Nazwa i symbol cyfrowy zawodu

Technik garbarz 311912

2. Nazwa i symbol kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie
SKR.11 Wyprawianie skoér
SKR.53 Organizacja i prowadzenie proceséw wyprawy skoér

3. Typ szkoly, w ktérej odbywa sie ksztatcenie w zawodzie

Technikum

4. Zalecany typ programu

Przedmiotowy

Rekomenduje program przedmiotowy ze wzgledu na Kkonieczno$¢ opanowania
podstawowych umiejetnosci i tresci w poczgtkowym okresie nauki w przedmiotach takich jak
materiatloznawstwo, maszynoznawstwo, rysunek. Jest to konieczne, Zzeby w dalszym
procesie umozliwi¢ peing realizacje nauki umiejetnosci koniecznych dla realizacji celéw
ksztatcenia.

5. Zalecany rodzaj programu ze wzgledu na uktad tresci
liniowy

Rekomenduje uktad liniowy tresci ksztatcenia, poniewaz konieczne jest petne opanowanie
okreslonej umiejetnosci, aby mozliwe byto zrealizowanie nastepnych tresci ksztatcenia.

5. Propozycje podzialu na przedmioty/moduly oraz odpowiednio dziaty
programowe/jednostki modutowe i tresci ksztatcenia

Program przedmiotowy

Przedmioty Liczba Dziaty programowe Efekty ksztatcenia
godzin
Tresci nauczania
Podstawy 90 Rysunek zawodowy - Podstawy rysunku
garbarstwa technicznego

Schematy rysunkowe i
rysunki ztozeniowe

Maszynoznawstwo - Czesci maszyn, pofgczen,
napedow.
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Silniki, pompy, wentylatory,
sprezarki.

Elementy automatyki
przemystowej.

Parametry techniczne
maszyn.

Maszyny i urzadzenia do
mechanicznej obrébki skor.
Maszyny, urzadzenia do
chemicznej obrobki skor.
Urzadzenia pomocnicze
stosowane w garbarstwie.

Bezpieczehstwo
i higiena pracy
w garbarstwie

30

Zadania i uprawnienia stuzb
dziatajgcych w zakresie
ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska.

Prawo dotyczgce
bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska.

Zagrozenia zwigzane ze
srodowiskiem pracy oraz
wystepowaniem szkodliwych
czynnikow.

Udzielanie pierwszej
pomocy w stanach
zagrozenia zycia i
wypadkach przy pracy

Materiatoznawstwo
garbarskie

150

Skory

surowe

i pétfabrykaty skérzane

Rodzaje skér surowych.
Pétprodukty skérzane jako
surowiec dla zaktadu
garbarskiego.

Budowa histologiczna

i chemiczna tkanki skorne;.
Wiasciwosci tkanki skornej
réznych rodzajow skor
surowych.

Budowa histologiczna

i chemiczna wiosa.

Rodzaje wtosa, typy

i odmiany.

Rodzaje okrywy wiosowej
skor futerkowych.

Topografia réznych rodzajow
skor surowych.

Cel i zasady konserwacji
skor surowych.

Poifabrykaty skorzane jako
surowiec dla zaktadu
garbarskiego.

Warunki magazynowania
skor  surowych,  sposoby
przechowywania.

Srodki
w garbarstwie

chemiczne

Srodki do konserwacji skor
surowych.

Srodki chemiczne stosowane
w procesach przygotowania
skor do garbowania.
Garbniki.

Srodki do  wypemiania
i natluszczania skor.

Barwniki do skor.

Farby i apretury garbarskie.
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Lakiery do skor.

Metody i sposoby
zestawiania roztworow
roboczych.

Kapiele i zestawy

technologiczne.

Skéry wyprawione

Podziat, rodzaje

i charakterystyka
podstawowych
asortymentow skor
wyprawionych bez wiosa.
Wady i uszkodzenia skor
wyprawionych bez wiosa.
Podstawowe asortymenty
skér wyprawionych

Z wtosem.

Wiasciwosci fizyczne,
wytrzymato$ciowe

i estetyczne okrywy
wiosowej i tkanki skornej.
Wady i uszkodzenia skor
wyprawionych z okrywg
wiosowa.

Ocena jakosciowa skor
wyprawionych.

Mierzenie powierzchni, masy
i wielkosci skor

wyprawionych.
Znakowanie, pakowanie
i magazynowanie skor
wyprawionych.

Technologia
garbarstwa

480 Przygotowanie  skér
garbowania

do

Dobér surowca

i przygotowanie partii
produkcyjnej skor.

Procesy chemicznego
przygotowania skoér

do garbowania wtasciwego.
Obrébka mechaniczna skor
w etapie przygotowania do
garbowania.

Przygotowanie skor
futerkowych do garbowania
wiasciwego.

Garbowanie skor

Srodki garbujgce.

Metody garbowania.
Zestawianie kapieli
garbujgcych.

Obrébka mechaniczna skor
w etapie garbowania.

Wykonczanie

i uszlachetnianie skor

Wypetnianie, zmiekczanie
i barwienie skor.
Suszenie skor.
Wykonczanie skor
apreturami i farbami
kryjgcymi.

Wykonczanie réznych
asortymentow skor
wyprawianych bez okrywy
wiosowej.

Obrébka mechaniczna skor
wyprawionych.
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Wykonhczanie i
uszlachetnianie skor
futerkowych.

Operacje mechanicznego
uplastyczniania

i wykonhczania okrywy
wiosowej skor futerkowych.
Otrzymywanie imitacji skor
szlachetnych.

Wyprawianie skor
oraz renowacja
skor i wyrobow
skérzanych -
zajecia praktyczne

420

Magazynowanie skor

Przygotowywanie surowca
skorzanego do wyprawy.
Dobieranie skor surowych
i poffabrykatéw

w partie produkcyjne.
Metody magazynowania
skor surowych

i potfabrykatéw skérzanych.
Przyrzgdy pomiarowe do
okreslania warunkow
magazynowania skor.
Warunki magazynowania
skor wyprawionych.
Cechowanie, pakowanie

i transport skor
wyprawionych.

Technologiczna  obrébka

skor

Kapielowe procesy
przygotowania skor

do garbowania.

Obrébka mechaniczna
tkanki skornej i okrywy
wiosowej.

Maszyny, urzgdzenia

i narzedzia do mechanicznej
obrobki skor.

Kontrola organoleptyczna
w procesach przygotowania
skor do garbowania.
Kontrola procesu
garbowania.

Zasady suszenia skor
réznego rodzaju

i przeznaczenia.

Kontrola procesu suszenia.
Podstawowe rodzaje
wykonczania

i uszlachetniania skor

w zaleznosci

od przeznaczenia
asortymentowego.

Czyszczenie i odnawianie
wyrobow

skoér oraz
skorzanych

Ocena jakosci skor w
odziezy skoérzanej i innych
wyrobach ze skory
Przyjmowanie, znakowanie
i magazynowanie wyrobow.
Ocena mozliwosci
wykonania ustugi.
Zaplanowanie metody,
sposobu i techniki
czyszczenia.
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Przygotowanie wyrobu lub
jego elementéw do
odnawiania.

Wykonywanie czynno$ci
czyszczenia i odnawiania.
Obstuga maszyn i urzadzen
specjalistycznych.
Sporzadzanie kalkulacji
kosztéw i wyceny ustug.

Organizowanie
produkcji
garbarskiej

180

Dokumentacja techniczno
technologiczna produkgciji

Opracowanie i
dokumentacjg techniczno —
technologiczna.
Postugiwanie sie
instrukcjami i opisami
technologicznymi

Surowcowo —materiatowe
przygotowanie produkcji

Organizowanie
przygotowania do
garbowania.

Dobor skor w partie
produkcyjne.

Dobér srodkéw
pomocniczych do produkciji
garbarskiej

Organizowanie procesu
technologicznego wyprawy
skor

Kontrola jakosci
w garbarstwie

90

Kontrola miedzyoperacyjna
proceséw wyprawy skor

Kontrola surowcéw
stosowanych w wyprawie
skor

Kontrola organoleptyczna w

procesie wyprawy.
Kontrola laboratoryjna skor

W procesie wyprawy.

Ocena jakosci
potproduktéw i wyrobdéw
gotowych

Kontrola laboratoryjna
potproduktow i skor
gotowych.

Wady i uszkodzenia
potproduktow i skor
gatowych

Klasyfikacja jakosciowa skor
gotowych

Dziatalnos¢
gospodarcza

30

Zasady dziatalnosci

gospodarczej

Formy organizacyjno-
prawne dziatalnosci
przedsiebiorstwa.
Dokumentacja dotyczaca
podejmowania dziatalnosci
gospodarczej.
Prowadzenie

i dokumentowanie
dziatalnosci gospodarczej.
Etyka w biznesie.
Obowigzki pracodawcy

w zakresie bezpieczehstwa
i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska.
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Wptyw kosztéw

i przychodéw na wynik
finansowy.

Mozliwo$ci optymalizowania
kosztéw w prowadzonym
przedsiebiorstwie.

Obstuga urzadzen
biurowych.

Programy komputerowe
wspomagajgce prowadzenie
dziatalnosci gospodarcze;.

Marketing Elementy marketingu.
Dziatania marketingowe do
prowadzonej dziatalnosci
gospodarcze;.

Dziatalno$¢ ustugowa Analiza czynnikow

zaktadu garbarskiego

ksztattujgcych popyt

na ustugi i roboty w zakresie
wyprawy skor i renowaciji
wyrobow skdrzanych.
Analiza czynnikow
ksztattujgcych popyt

na ustugi i roboty w zakresie
wyprawy skor i renowaciji
wyrobow skdrzanych.
Sporzadzanie i prowadzenie
dokumentaciji rozliczen
materiatowych i finansowych
wykonywanych ustug.
Sporzadzanie kalkulacji
kosztéw materiatowych

i produkcyjnych.

Jezyk obcy
zawodowy

30

Komunikacja zawodowa

w jezyku obcym

Stownictwo zwigzane

z wykonywaniem zadan
zawodowych.
Zastosowanie zwrotow
grzecznosciowych.
Wydawanie polecen.
Obstuga klienta w jezyku
obcym.

Analizowanie katalogow

obcojezycznych.
Dokumentacja produkcyjna Analizowanie folderow
i reklama obcojezycznych. i
] Analizowanie instrukcji
w jezyku obcym stosowania $rodkow

chemicznych  pochodzenia
zagranicznego.
Odczytywanie instrukciji
obstugi maszyn i urzgdzen
technicznych.
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6. Ogolna charakterystyka celow ksztatcenia/kluczowe umiejetnosci absolwenta
Coraz wieksze wymagania jakosci oraz rozwoj nauki i techniki wprowadzity nowoczesne
metody w wyprawie skor:

— garbarstwo korzysta z rozwoju chemii stosujgc w procesach wyprawy skor nowe

zwigzki i preparaty chemiczne,

— rozwdj techniki, automatyzaciji i komputeryzacji wprowadzany do rozwigzan urzgdzen,

maszyn i agregatow garbarskich.
Wymusza to podejmowanie dziatan elastycznego reagowania na proces ksztatcenia nowych
kadr w zakresie wprowadzania i unowoczes$niania zakresu wiadomosci teoretycznych i
umiejetnosci praktycznych.

Absolwent powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

1) wykonywania czynnosci zwigzanych z konserwacjg, magazynowaniem oraz
dobieraniem skor surowych i potproduktow skérzanych w partie produkcyjne;

2) wykonywania operacji technologicznych zwigzanych z procesem wyprawy skor;

3) wykonywania renowacji skér wyprawionych i wyrobéw skérzanych;

4) organizowania i nadzorowania przebiegu proceséw wyprawy skor.

7. Rekomendowane procedury osiggania szczegétowych celow ksztatcenia

Osiggniecie szczegodtowych celéw ksztatcenia w zawodzie Technik garbarz wymaga
stosowania nowych metod edukacyjnych zaréwno w przekazywaniu wiadomosci
teoretycznych jak i osigganiu  umiejetnosci  praktycznych. Automatyzacja,
komputeryzacja i standaryzacja procesoéw technologicznych eliminujg niektore
Z tradycyjnych prac garbarza a jednoczesnie wplywajg na organizacje stanowisk pracy
wymagajgcych wyzszych kwalifikacji. Istotne jest poszukiwanie i opracowywanie metod
nauczania, ktére bedg stanowi¢ nowg jakos¢ procesu ksztatcenia. Przygotowanie ucznia
do wykonywania zawodu, gidwnie przez realizacje zadan zblizonych do tych, ktére sg
wykonywane na stanowisku pracy wymaga korelacji i integracji tresci ksztalcenia
Z roznych dyscyplin wiedzy oraz praktycznych umiejetnosci zawodowych mozliwych do
uzyskania jedynie na stanowiskach pracy w zaktadzie produkcyjnym. Jest to mozliwe
w Scistej wspolpracy z przysztymi pracodawcami. Zaleca sie aby zajecia praktyczne
odbywaty sie w dobrze prosperujgcych zaktadach garbarskich charakteryzujgcych sie
nowoczesng organizacjg pracy, wprowadzaniem nowych technologii wyprawy skor,
nowoczesnym umaszynowieniem i wspoétpracg z wiodgcymi zaktadami wyprawy skor
réwniez zagranicznymi.

8. Rekomendacje dotyczace realizacji praktycznej nauki zawodu: zaje¢ praktycznych
I praktyk zawodowych

Praktyczna nauka zawodu moze odbywac¢ sie w pracowniach szkolnych, warsztatach
szkolnych oraz centrach ksztatcenia praktycznego, a przede wszystkim w zaktadach
produkcyjnych umozliwiajgcych kontakt ucznia z najnowszymi technologiami

i wyposazeniem.

9. Pozostate rekomendacje/uwagi dotyczgce programu nauczania
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Efekty ksztatcenia zawarte w dziale Podstawy dziatalnosci gospodarczej powinny by¢
wigczone do przedmiotu Podstawy przedsiebiorczo$ci nauczanego w ksztatceniu ogéinym.

II. Rekomendacje do planu nauczania

1. Podziat na przedmioty/moduty w ksztalceniu zawodowym wraz z okreslaniem

liczby godzin.

Lp. Przedmiot/modut Liczba godzin
1 Podstawy garbarstwa 90
2 Bezpieczenstwo i higiena pracy w garbarstwie 30
3 Materiatoznawstwo garbarskie 150
4 Technologia garbarstwa 480
5 Wyprawa skor — zajecia praktyczne 420
6 Organizowanie produkcji garbarskiej - pracownia 180
7 Kontrola jakosci w garbarstwie - pracownia 90
8 Dziatalnos¢ gospodarcza 30
9 Jezyk obcy zawodowy 30

2. Pozostate rekomendacje/uwagi dotyczgce planu nauczania

Przedmiot Wyprawianie skoér oraz renowacja skér i wyrobdw skérzanych powinien byé
realizowany jako zajecia praktyczne w warsztatach szkolnych, centrach ksztatcenia
praktycznego lub w zaktadach produkcyjnych umozliwiajgc uczniowi opanowanie wszystkich
koniecznych umiejetnosci.

Przedmioty takie jak Organizowanie produkcji garbarskiej i Kontrola jakosci w garbarstwie
nalezy traktowac jako pracownie i zajecia powinny by¢ prowadzone w matych grupach
liczgcych 6 -10 ucznidw.
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