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REKOMENDACJE DO PLANOW | PROGRAMOW NAUCZANIA

dla zawodu: technik mechanik 311504

w branzy: mechanika- budowa maszyn
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Przedstawiam rekomendacje do planéw i programéw nauczania opracowane na podstawie
przeprowadzonej analizy zapiséw zmodyfikowanych podstaw programowych ksztatcenia
w zawodach dla zawodu technik mechanik oraz w oparciu 0 wlasne doswiadczenia

zawodowe i znajomos¢ branzy zawodowe;.

I. Rekomendacje do programéw nauczania

1. Nazwa i symbol cyfrowy zawodu: Technik mechanik - 311504

2. Nazwa i symbol kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie:
K1 (jedna do wyboru z ponizszych):
MBM.17. Obstuga i montaz maszyn i urzadzen.
MBM.19. Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych.
MBM.20. Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi.
K2:
MBM.44. Organizowanie i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzagdzen.

3. Typ szkoly, w ktérej odbywa sie ksztatcenie w zawodzie:
technikum 5-letnie, branzowa szkota | stopnia + branzowa szkota Il stopnia.

4. Zalecany typ programu: przedmiotowy (jezeli szkoty posiadajag mozliwosci kadrowe,
srodki dydaktyczne oraz rozwinietg wspotprace z nowocze$nie wyposazonymi
zaktadami pracy korzystne jest realizowanie programu modufowego i osiggania
wiekszej efektywnosci ksztatcenia w poréwnaniu z ksztatceniem w oparciu o program
przedmiotowy).

5. Zalecany rodzaj programu ze wzgledu na uktad tresci:
liniowy

6. Propozycje podzialtu na przedmioty/moduly oraz odpowiednio dzialy
programowe/jednostki modutowe i tresci ksztatcenia
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Program przedmiotowy - dla kwalifikacji MBM.17. Obstuga i montaz maszyn i

urzadzen

Przedmioty

Liczba
godzin

Dziaty programowe

Tresci nauczania

Podstawy obrébki
elementéw i montazu
mechanicznego

~175

Dokumentacja techniczna
elementéw maszyn i urzadzen.

Zasady rysunku technicznego.

Wiasciwosci i zastosowanie
materiatéw konstrukcyjnych,
eksploatacyjnych i
uszczelniajgcych.

Podstawy mechaniki,
elektrotechniki i mechatroniki.

Pomiary warsztatowe.

Techniki wytwarzania elementéw
maszyn i urzgdzen.

Charakterystyka technik
wytwarzania czesci maszyn.

Zasady wykonywania transportu
recznego.

Potaczenia czesci maszyn.

Pomiary warsztatowe.

Podstawy mechaniki,
elektrotechniki, mechatroniki.

Zasady mechaniki technicznej.

Analiza uktadéw elektrycznych,
elektronicznych.

Uktady mechatroniczne.

Wprowadzenie do
eksploatacji maszyn i
urzadzen

~60

Procesy eksploatacyjne maszyn i
urzadzen.

Charakterystyka procesow
eksploatacyjnych maszyn i
urzgdzen.

Wplyw proceséw eksploatacyjnych
na stan maszyn i urzadzen.

Zjawiska korozji czesci maszyn i
urzgdzen.

Stan  techniczny
urzadzen.

maszyn i

Parametry  stanu

urzgdzen.

maszyn i
Metody oceny stanu maszyn i
urzgdzen.

Rozpoznawanie przyczyn
niesprawnosci maszyn i urzgdzen

Obstugiwanie maszyn i
urzadzen

~250

Procesy naprawy maszyn i
urzgdzen.

Demontaz i montaz naprawianych
maszyn i urzgdzen.
Metody  naprawy
urzgdzen.

maszyn i

Przygotowanie
proceséw
urzgdzen.

oraz  przebieg
naprawy maszyn i

Kontrolowanie jakosci wykonanej
naprawy.

Dokumentacja naprawy maszyn i
urzgdzen.
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Procesy konserwacji maszyn i
urzgdzen.

Metody i sposoby zabezpieczenia

antykorozyjnego maszyn i
urzgdzen.
Narzedzia, urzgdzenia oraz

materiaty do wykonywania
zabezpieczen antykorozyjnych
maszyn i urzgdzen.
Przygotowanie oraz  przebieg
procesdw konserwacji maszyn i
urzgdzen.

Kontrolowanie jakosci wykonanej
konserwacji.

Dokumentacija konserwacji
maszyn i urzgdzen.
Montowanie maszyn i Przygotowanie procesu | Dokumentacja technologiczna

urzadzen

~240

montazu maszyn i urzgdzen.

proceséw montazu.

Formy organizacyjne procesow
montazu.

Przygotowanie stanowisk
montazu.
Metody kontroli wykonania
montazu.

Wykonywanie procesow
montazu maszyn i urzgdzen.

Rozpoznawanie budowy maszyn i
urzadzen na podstawie
dokumentacji technicznej.

Technologie wykonywania
potgczen czesci, podzespotdw i
zespotéw maszyn i urzgdzen.

Technologie montazu
mechanizmdéw maszyn i urzgdzen.

Narzedzia, oprzyrzadowanie i
materiaty stosowane w procesach
montazu maszyn i urzgdzen.

Przeprowadzanie kontroli jakosci
montazu.

Instalowanie i uruchamianie
maszyn i urzgdzen.

Zasady
urzgdzen.

transportu  maszyn i

Instalowanie maszyn i urzgdzen
na stanowisku, podigczanie
medidw.

Uruchamianie i  sprawdzanie
dziatania zainstalowanych
maszyn i urzagdzen.
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Program przedmiotowy - dla kwalifikacji MBM.19.

skrawajacych

Uzytkowanie obrabiarek

Przedmioty Liczba Dziaty programowe
godzin

Tresci nauczania

Podstawy obrébki | ~175 Dokumentacja techniczna
elementéw i montazu elementéw maszyn i urzadzen.
mechanicznego

Zasady rysunku technicznego.
Wiasciwosci i zastosowanie
materiatéw konstrukcyjnych,
eksploatacyjnych i
uszczelniajgcych.

Podstawy mechaniki,
elektrotechniki i mechatroniki.
Pomiary warsztatowe.

Techniki wytwarzania elementéw
maszyn i urzgdzen.

Charakterystyka technik
wytwarzania czesci maszyn.
Zasady wykonywania transportu
recznego.

Potaczenia czesci maszyn.
Pomiary warsztatowe.

Podstawy mechaniki,
elektrotechniki, mechatroniki.

Zasady mechaniki technicznej.
Analiza uktadéw elektrycznych,
elektronicznych.

Uktady mechatroniczne.

Przygotowanie Proces skrawania.
procesu obrébki
skrawaniem ~190

Zjawiska zachodzace podczas
wykonywania procesu skrawania
materiatow.

Parametry skrawania

Budowa obrabiarek
skrawajgcych.

Klasyfikacja obrabiarek
skrawajgcych.

Struktura obrabiarek
skrawajgcych.

Osprzet obrabiarek skrawajgcych.

Narzedzia skrawajgce.

Klasyfikacja narzedzi
skrawajgcych.

Geometria ostrza skrawajgcego.

Materiaty narzedziowe.

Obrdbka czesci | ~160 Wykonywanie obrobki na
maszyn na obrabiarkach konwencjonalnych.
obrabiarkach
konwencjonalnych

Dokumentacja technologiczna
obrabki.

Mocowanie narzedzi
obrébkowych.

Mocowanie przedmiotéow
obrabianych w uchwytach
obrébkowych.

Nastawianie parametréw obrobeki.

Konserwacja obrabiarek.

Kontrola jakosci  wykonanej
obrobki.

Narzedzia. przyrzady i urzgdzenia
do kontroli wykonanej obrébki.
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Wykonywanie pomiaréw.

Dokumentowanie wykonania
kontroli obrébki.
Obrobka czesci | ~150 Programowanie obrabiarek | Podstawy geometryczne
maszyn na sterowanych numerycznie. programowania.
obrabiarkach
sterowanych Funkcje pomocnicze oraz funkcje

numerycznie

programowania.
Cykle obrébki.

Programowanie
konturowych, WOP, CAM.

ciggow

obrobki na
sterowanych

Wykonywanie
obrabiarkach
numerycznie.

Urzadzenia obstugi obrabiarek
sterowanych numerycznie.

Ustawianie narzedzi obrobkowych.

Mocowanie przedmiotow
obrabianych w uchwytach
obrébkowych.

Ustawianie miejsca zerowego
przedmiotu obrabianego.

Edycja i testowanie programu
obrabki.

Operacje reczne oraz
automatyczne wykonywane na
obrabiarkach sterowanych
numerycznie.

Konserwacja obrabiarek
sterowanych numerycznie.

Program przedmiotowy — dla kwalifikacji MBM.20. Wykonywanie i naprawa elementéw

maszyn, urzadzen i narzedzi

Przedmioty Liczba Dziaty programowe Tresci nauczania
godzin
Podstawy obrobki | ~150 Dokumentacja techniczna | Zasady rysunku technicznego.

elementéw i montazu
mechanicznego

elementéw maszyn i urzadzen.

Wiasciwosci i  zastosowanie
materiatow konstrukcyjnych,
eksploatacyjnych i
uszczelniajgcych.

Podstawy mechaniki,
elektrotechniki i mechatroniki.

Pomiary warsztatowe.

Techniki wytwarzania elementow
maszyn i urzgdzen.

Charakterystyka technik
wytwarzania czesci maszyn.

Zasady wykonywania transportu
recznego.

Potgczenia czesci maszyn.
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Pomiary warsztatowe.

Podstawy mechaniki,
elektrotechniki, mechatroniki.

Zasady mechaniki techniczne;j.

Analiza uktadéw elektrycznych,
elektronicznych.

Uktady mechatroniczne.

Obrébka reczna
elementéw  maszyn,
urzadzen i narzedzi ~176

Wykonywanie operacji obrdbki
recznej.

Dokumentacja techniczna
wykonywania obrobki reczne;.

Metody i techniki obrdbki recznej.

Narzedzia i urzadzenia do
wykonywania obrobki reczne;.

Kontrola jakosci
obrébki recznej.

wykonanej

Techniki kontroli jakosci obrdbki
recznej.

Narzedzia. przyrzady i urzgdzenia
do wykonania kontroli obrébki
recznej.

Dokumentowanie
kontroli obrébki recznej.

wykonania

Obrébka maszynowa | ~190
elementow  maszyn,
urzadzen i narzedzi

Wykonywanie operacji obrobki
maszynowe;j.

Dokumentacja techniczna
wykonywania obrabki
maszynowe;j.

Metody i techniki obrobki

maszynowe;j.

Narzedzia, maszyny i urzgdzenia
do wykonywania obrobki
maszynowe;.

Kontrola  jakosci
obrobki maszynowej.

wykonanej

Techniki kontroli jakosci obrdbki
maszynowe;.

Narzedzia. przyrzady i urzgdzenia
do wykonania kontroli obrdbki
maszynowe;.

Dokumentowanie wykonania
kontroli obrébki maszynowej

Wykonywanie ~160 Potaczenia czesci maszyn, | Klasyfikacja  potgczen  czesci

potgczen i montaz urzadzen i narzedzi. maszyn.

elementow  maszyn,

urzadzen i narzedzi Dokumentacja wykonania
potgczen czesci maszyn,
urzadzen i narzedzi.
Narzedzia, przyrzady i materiaty
stosowane do  wykonywania
potgczen czesci maszyn,
urzgdzen i narzedzi.
Technologie wykonywania
potgczen czesci maszyn,
urzadzen i narzedzi.

Zasady montazu czesci | Rodzaje montazu czesci maszyn i
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maszyn, urzadzen i narzedzi.

urzadzen i narzedzi.
Technologia montazu.

Narzedzia, przyrzady i materiaty
stosowane do  wykonywania
montazu czgsci maszyn, urzadzenh
i narzedzi.

Kontrola jakosci wykonanych
potgczen oraz montazu

Techniki kontroli jakosci potaczen
oraz montazu.

Narzedzia. przyrzady i urzgdzenia
do wykonania kontroli potgczen
oraz montazu.

Dokumentowanie wykonania
kontroli potgczeh oraz montazu.

Naprawa
konserwacja
elementow

maszyn,
urzadzen i narzedzi

i | ~150

Stan techniczny elementéw
maszyn i urzadzen.

Procesy zuzywania elementow
maszyn i urzgdzen.

Sposoby oceny stanu elementéw
maszyn i urzgdzen.

Procesy naprawy elementow
maszyn i urzgdzen.

Demontaz i montaz naprawianych
elementéw maszyn i urzadzen.

Metody  naprawy  elementow
maszyn i urzgdzen.
Dokumentacja naprawy

elementéw maszyn i urzadzen.

Procesy konserwacji
elementow maszyn i urzadzen

Korozja elementow maszyn i
urzgdzen.

Metody i sposoby zabezpieczenia

antykorozyjnego elementow
maszyn i urzgdzen.

Narzedzia, urzadzenia oraz
materiaty do wykonywania
zabezpieczen antykorozyjnych
elementdow maszyn, urzadzen i
narzedzi.

Dokumentacja konserwacji

elementéw maszyn i urzadzen.

Program przedmiotowy - dla kwalifikacji MBM.44. Organizowanie i nadzorowanie
procesow produkcji maszyn i urzadzen.

Przedmioty Liczba Dziaty programowe Tresci nauczania
godzin
Podstawy proceséw | ~150 Sporzadzanie dokumentacji | Rysunki techniczne i szkice
8
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produkcyjnych

technicznej maszyn i urzadzen.

czesci maszyn.

Tolerancje i pasowanie w budowie
i produkcji maszyn.

Materiaty konstrukcyjne i
eksploatacyjne.

Zastosowanie oraz zasady doboru
materiatéw konstrukcyjnych,
eksploatacyjnych i
uszczelniajgcych.

Uktady mechaniczne,
elektrotechniczne, elektroniczne,
mechatroniczne i automatyczne.

Prawa i zasady mechaniki
techniczne;j.

Elementy struktury i uklady
elektrotechniki, elektroniki,
automatyki i mechatroniki.

Uklady manipulacyjne i systemy
zrobotyzowane.

Obrdbka czesci maszyn.

Obrébka mechaniczna czesci
maszyn.

Obrébka cieplna i cieplno-
chemiczna czesci maszyn.

Rodzaje produkcji i jej wplyw
na szczegotowosé
opracowania procesu
produkcyjnego czesci maszyn.

Rodzaje produkcji i jej wptyw na
szczegotowose opracowania
dokumentaciji procesu
technologicznego obrobki i
montazu.

Produkcja jednostkowa.
Produkcja seryjna.

Produkcja masowa.

Organizowanie

procesow
obrébki
montazu
maszyn
urzgdzen

Proces technologiczny obrébki
czesci maszyn i urzadzen.

Dokumentacja technologiczna
procesu technologicznego obrobki
czesci maszyn

Planowanie i organizacja procesu
technologicznego obrobki czesci
maszyn klasy watek.

Planowanie i organizacja procesu
technologicznego obrobki czesci
maszyn klasy tarcza.

Planowanie i organizacja procesu
technologicznego obrobki czesci
maszyn klasy korpus.

Planowanie i organizacja procesu
technologicznego obrébki czesci
maszyn klasy koto zebate.

Proces technologiczny
montazu maszyn i urzgdzen.

Rodzaje procesow
technologicznych montazu
maszyn i urzadzen.

Podstawowe techniki i metody
realizacji procesu
technologicznego montazu.
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Dokumentacja technologiczna
procesu technologicznego
montazu i czynniki wptywajgce na
doktadnosé jej opracowania.

Planowanie i organizacja procesu
technologicznego montazu w
zaleznosci od rodzaju produkcji

Nadzorowanie
proceséw
obrébki i
montazu czesci
maszyn i
urzgdzen

~120

Koszty wytwarzania wyrobow.

Zasady kosztorysowania.

Normy i czynniki dotyczace
kosztéw wytwarzania wyrobow.

Kalkulacja kosztéw wytwarzania
wyrobow.

Parametry jakosciowe
procesow wytwarzania
czesci i montazu maszyn i
urzadzen i ich kontrola.

Cele  kontroli  parametréw
jakosciowych procesow
wytwarzania czesci maszyn i
urzadzen.

Przeprowadzanie kontroli
parametrow jakosciowych

procesow wytwarzania czesci
maszyn i urzadzen.

Weryfikacja wynikéw kontroli
parametrow jakosciowych
procesOw wytwarzania czesci
maszyn i urzadzen.

Cele kontroli  parametrow
jakosciowych procesow
montazu maszyn i urzadzen.

Przeprowadzanie kontroli
parametrow jakosciowych
procesOw montazu maszyn i
urzgdzen.

Weryfikacja wynikéw kontroli
parametrow jakosciowych
procesOw montazu maszyn i
urzgdzen.

Dokumentacja pokontrolna i

sprawozdawcza oraz j€j
sporzgdzanie.

Kontrola stanu technicznego | Cele kontroli stanu

narzedzi, maszyn i urzadzen. | technicznego narzedzi,
maszyn i urzadzen.
Planowanie proces
obstugiwania technicznego
maszyn i urzgdzen
wykorzystywanych w

procesach montazu i obrobki
czedci maszyn i urzadzenh.
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Dokumentacja pokontrolna
sprawozdawcza oraz
sporzadzanie.

i
iej

Organizacja

matych zespotdéw

~15

Planowanie pracy zespotu.

Dobieranie osdb do
wykonania zadanh.

Wydawanie dyspozycje
osobom realizujgcym
poszczegoblne zadania.

Ocenia jakosci wykonania
przydzielonych zadanh.

Stosowanie optymalnych
metody motywacji do pracy.

Wydawanie dyspozycje
osobom realizujgcym
poszczegodlne zadania.

(o2}

. Ogodlna charakterystyka celow ksztatcenia/kluczowe umiejetnosci absolwenta

Dla kwalifikacji: MBM.17. Obstuga i montaz maszyn i urzadzen.

Absolwent:

wykonuje zadania zawodowe zgodnie z obowigzujgcymi standardami,

potrafi wspdtpracowac w grupie, jest kreatywny,

jest otwarty na ciggty rozwdj zawodowy,

posiada nawyk przeprowadzania biezgcej kontroli wykonywanych prac oraz
reagowania na zaistniate nieprawidtowosci,

wykonuje naprawy i konserwacje maszyn i urzadzen,

montuje maszyny i urzadzenia,

instaluje i uruchamia maszyny i urzadzenia.

Dla kwalifikacji: MBM.19. Uzytkowanie obrabiarek skrawajgcych.

Absolwent:

wykonuje zadania zawodowe zgodnie z obowigzujgcymi standardami,

potrafi wspdtpracowac w grupie, jest kreatywny,

jest otwarty na ciggty rozwdj zawodowy,

posiada nawyk przeprowadzania biezgcej kontroli wykonywanych prac oraz
reagowania na zaistniate nieprawidtowosci,

wykonuje obrdébke skrawaniem na obrabiarkach konwencjonalnych,
wykonuje obrébke skrawaniem na obrabiarkach sterowanych numerycznie,

konserwuje obrabiarki skrawajace.

prawidtowego

prawidtowego
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Dla kwalifikacji: MBM.20. Wykonywanie i napraw elementéw maszyn, urzadzen i
narzedzi.

Absolwent:

wykonuje zadania zawodowe zgodnie z obowigzujgcymi standardami,

potrafi wspdtpracowaé w grupie, jest kreatywny,

jest otwarty na ciggty rozwoj zawodowy,

posiada nawyk przeprowadzania biezgcej kontroli wykonywanych prac oraz prawidtowego
reagowania na zaistniate nieprawidtowosci,

wykonuje elementy maszyn, urzadzen i narzedzi,

e naprawia i konserwuje elementy maszyn, urzadzen i narzedzi.

Dla kwalifikacji: MBM.44. Organizowanie i nadzorowanie proceséw produkcji
maszyn i urzadzen.

Absolwent:

wykonuje zadania zawodowe zgodnie z obowigzujgcymi standardami,

potrafi wspdtpracowac w grupie, jest kreatywny,

jest otwarty na ciggty rozwdj zawodowy,

posiada nawyk przeprowadzania biezgcej kontroli wykonywanych prac oraz prawidtowego
reagowania na zaistniate nieprawidtowosci,

organizuje procesy wytwarzania i montazu czes$ci maszyn i urzagdzen,

e nadzoruje przebieg proceséw wytwarzania i montazu czesci maszyn i urzadzen,

o dokonuje kontroli jakosci wytwarzania i montazu cze$ci maszyn i urzadzen.

7. Rekomendowane procedury osiggania szczegotowych celow ksztatcenia

Ujecie tresci w programie nauczania powinno by¢ takie, aby nauczyciel mégt stosowac witasciwe
nowoczesne strategie nauczania prowadzgce do rozwijania umiejetnosci logicznego myslenia
i uczenia sie w sytuacjach zawodowych typowych i problemowych.

Konstrukcja i tre$¢ programu nauczania powinna umozliwi¢, a wrecz mobilizowaé nauczyciela do
stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, w szczegdlnosci metod: przewodniego tekstu, metody
projektéw, ¢wiczen praktycznych, préby pracy, ¢wiczen produkcyjnych i dyskusji dydaktycznej.
Ksztatcenie powinno odbywa¢ sie przy powszechnym stosowaniu nowoczesnych srodkow
dydaktycznych w szczegdlnosci technicznych srodkéw pracy.

Rekomenduje sie prace w matych grupach - (grupy nie powinny przekracza¢é 10 osdéb)
umozliwiajgcych powszechng indywidualizacje zaje¢ - w szczegdlnosci  zaje o charakterze
praktycznym. Natomiast zajecia o charakterze teoretycznym wskazanym jest realizowaé w
klasycznym rytmie czterdziestopieciominutowym. Zaleca sie uktadanie zaje¢ w formie blokow
tematycznych.

8. Rekomendacje dotyczace realizacji praktycznej nauki zawodu: zaje¢ praktycznych
I praktyk zawodowych

Realizacja zaje¢ praktycznych oraz praktyk zawodowych u pracodawcéw powinna odbywac sie na
podstawie umow partnerskich. Uzupetnieniem ksztatcenia praktycznego powinny byé wycieczki
dydaktyczne do zaktadow pracy wyposazonych w nowoczesny park maszynowy oraz stosujgcy
nowoczesne technologie w zakresie wykonywania i napraw elementéw maszyn urzadzen i narzedzi.
Wskazane jest tworzenie klas patronackich — przedsiebiorstwa nie tylko przyjmujg uczniow do siebie
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na praktyke, ale uczestnicza w wyposazaniu pracowni, zakupie podrecznikéw, fundowaniu
stypendidw dla uczniow.

Waznym elementem takiej wspotpracy jest korzystanie przez szkoty
z nowoczesnego parku maszynowego oraz wykwalifikowanej kadry zatrudnionej w zaktadach
$lusarskich i w zaktadach produkcyjno — naprawczych elementdéw maszyn, urzadzen i narzedzi.
Wskazane jest odbywanie przez nauczycieli ksztatcenia zawodowego stazy w zakfadach patronackich

w celu aktualizacji wiedzy o nowoczesnych technologiach i technikach stosowanych w $lusarstwie i w
procesach wytwarzania i napraw elementdéw maszyn, urzadzen i narzedzi.

9. Pozostate rekomendacje/uwagi dotyczace programu nauczania

Zajecia powinny by¢ realizowane tylko w firmach (zaktadach), ktérych specyfika $wiadczonych ustug
lub profil produkcji w petni pokrywa sie z wymogami podstawy programowej. Wyposazenie firmy
powinno zawiera¢ mozliwe najnowoczesniejsze maszyny i urzadzenia przewidziane w realizacji
programu nauczania dla zawodu technik mechanik.

BHP (bezpieczenstwo i higiena pracy):
Efekty ksztatcenia z zakresu BHP mogg by¢ realizowane w dwdch blokach:
a. blok ogdlnych zasad zwigzanych z wykonywaniem pracy (prawa i obowigzki pracownika
oraz pracodawcy, pojecia zwigzane z bhp, ochrong przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska oraz ergonomig, instytucje i stuzby dziatajgce w zakresie ochrony srodowiska,
czynniki szkodliwe i zagrozenia
w Srodowisku pracy, zasady udzielania pomocy w stanach zagrozenia zdrowia i zycia oraz
pierwszej pomocy przedmedycznej w wypadkach przy pracy, system znakdéw i alarméw,
b. blok zasad zwigzanych z wykonywaniem czynnosci zawodowych technika mechanika
opisanych w poszczegdlnych jednostkach efektéw ksztatcenia wtasciwych dla kwalifikacji,
organizacjg stanowiska pracy, stosowaniem s$rodkéw ochrony indywidualnej oraz
zbiorowej.
KPS (Kompetencje personalne i spoteczne):
Efekty ksztatcenia zawarte w KPS nie nalezy realizowa¢ jako oddzielny przedmiot lecz wraz z
realizacjg efektow ksztatcenia innych przedmiotéw praktycznych
i teoretycznych. Nalezy zwrdcié¢ uwage na efekty zwigzane z umiejetnosciami pracy zespotowej i
radzenia sobie ze stresem. Szczegdlnie wazine s3g nastepujace cechy osobowosciowe
pracownikow: kreatywnos¢, odpowiedzialnos¢, wspotpraca w grupie, kultura osobista.

JOZ (Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo)

Dla podbudowy MBM.17.

Efekty ksztatcenia z zakresu JOZ nalezy ksztattowa¢ w ramach odrebnego przedmiotu. Uczniowie
powinni by¢ przygotowani do:
— samodzielnego korzystania z materiatéw pisemnych, rozumienia wypowiedzi ustnych;
— nawigzywania oraz prowadzenia konwersacji z zakresu czynnosci zawodowych
wykonywanych przez technika mechanika w zakresie organizowania i nadzorowania
proceséw wytwarzania oraz obstugi i montazu maszyn i urzadzen;

13

Projekt Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 2. Kwalifikacje i zawody odpowiadajgce potrzebom rynku pracy
wspotfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego



Fundusze ~ Unia Europejska [IiEal

Europejskie L .
Wiedza Edukacja Rozwd Europejski Fundusz Spoteczny e

* 4 %

stosowania w jezyku obcym nazw narzedzi, materiatbw, maszyn i urzadzen
wykorzystywanych podczas obstugi i montazu maszyn i urzadzen;

omawiania w jezyku obcym zasad organizacji stanowiska pracy, zagadnien bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska dotyczacych
wykonywania zadan zawodowych przez technika mechanika w zakresie organizowania i
nadzorowania proceséw wytwarzania oraz obstugi i montazu maszyn i urzadzen.

Dla podbudowy MBM.19.

Efekty ksztatcenia z zakresu JOZ nalezy ksztattowaé¢ w ramach odrebnego przedmiotu. Uczniowie
powinni by¢ przygotowani do:

samodzielnego korzystania z materiatdéw pisemnych, rozumienia wypowiedzi ustnych;
nawigzywania oraz prowadzenia konwersacji z zakresu czynnosci zawodowych
wykonywanych przez technika mechanika w zakresie organizowania i nadzorowania
procesdw wytwarzania oraz wykonywania obrébki skrawaniem;

stosowania w jezyku obcym nazw narzedzi, materiatdw, maszyn i urzadzen
wykorzystywanych podczas wykonywania obrébki skrawaniem;

omawiania w jezyku obcym zasad organizacji stanowiska pracy, zagadnien bezpieczeristwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony s$rodowiska dotyczacych
wykonywania zadan zawodowych przez technika mechanika w zakresie organizowania i
nadzorowania procesdw wytwarzania oraz wykonywania obroébki skrawaniem.

Dla podbudowy MBM.20.
Efekty ksztatcenia z zakresu JOZ nalezy ksztattowa¢ w ramach odrebnego przedmiotu. Uczniowie
powinni by¢ przygotowani do:

samodzielnego korzystania z materiatéw pisemnych, rozumienia wypowiedzi ustnych;
nawigzywania oraz prowadzenia konwersacji z zakresu czynnosci zawodowych
wykonywanych przez technika mechanika w zakresie organizowania i nadzorowania
proceséw wytwarzania oraz wykonywania i naprawy elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi;
stosowania w jezyku obcym nazw narzedzi, materiatdw, maszyn i urzadzen
wykorzystywanych podczas wykonywania i naprawy elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi;
omawiania w jezyku obcym zasad organizacji stanowiska pracy, zagadnien bezpieczeristwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony s$rodowiska dotyczgcych
wykonywania zadan zawodowych przez technika mechanika w zakresie organizowania i
nadzorowania proceséw wytwarzania oraz wykonywania i naprawy elementéw maszyn,
urzadzen i narzedzi.

PDG (Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej)

W efekcie realizacji przedmiotu PDG uczniowie powinni potrafic:

przygotowac dokumentacje niezbedng do zarejestrowania dziatalnosci gospodarczej;
stosowac zasady prowadzenia dziatalnosci gospodarczej.

II. Rekomendacje do planu nauczania
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1.

Na podbudowie MBM.17.

Podzial na przedmioty/moduly w ksztalceniu zawodowym wraz z okreslaniem
liczby godzin.

Lp. Przedmiot/modut Liczba godzin
1 Podstawy obrdbki elementéw i montazu mechanicznego ~175
3 Wprowadzenie do eksploatacji maszyn i urzgdzen ~60
4 Obstugiwanie maszyn i urzgdzen ~250
5 Montowanie maszyn i urzadzen ~240
6 Podstawy proceséw produkcyjnych ~150
7 Organizowanie procesow obrobki i montazu czesci maszyn i urzadzen ~130
8 Nadzorowanie proceséw obrdbki i montazu czesci maszyn i urzgdzen ~120
9 Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo 60
10 Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej 30
11 Organizacja matych zespotéw (OMZ) 15
12 Kompetencje personalne i spoteczne 30

Na podbudowie MBM.19.

Lp. Przedmiot/modut Liczba godzin
1 Podstawy obrobki elementéw i montazu mechanicznego ~175
3 Przygotowanie procesu obrobki skrawaniem ~190
4 Obrdbka czesci maszyn na obrabiarkach konwencjonalnych ~160
5 Obrdbka czesci maszyn na obrabiarkach sterowanych numerycznie ~150
6 Podstawy procesow produkcyjnych ~150
7 Organizowanie procesow obrdobki i montazu czesci maszyn i urzadzen ~130
8 Nadzorowanie procesow obrobki i montazu czesci maszyn i urzgdzen ~120
9 Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo 60
10 Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej 30
11 Organizacja matych zespotéw (OMZ) 15
12 Kompetencje personalne i spoteczne 30
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Na podbudowie MBM.20.

Lp. Przedmiot/modut Liczba godzin
1 Podstawy obrdbki elementéw i montazu mechanicznego ~175

2 Obrébka reczna elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi ~176

3 Obrébka maszynowa elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi ~190
4 Wykonywanie potgczen i montazu elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi ~160

5 Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi ~150

6 Podstawy proceséw produkcyjnych ~150

7 Organizowanie procesow obrobki i montazu czesci maszyn i urzadzen ~130
8 Nadzorowanie proceséw obrdébki i montazu czesci maszyn i urzgdzen ~120
9 Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo 60

10 Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej 30

1 Organizacja matych zespotéw (OMZ) 15

12 Kompetencje personalne i spoteczne 30

2. Pozostate rekomendacje/uwagi dotyczace planu nauczania.

Plan nauczania powinien by¢ tak skonstruowany aby zapewniat realizacje programu
nauczania zgodnie z zasadami nauczania stosowanymi w ksztatceniu zawodowym w
szczegoblnosci zasad: indywidualizacji i zespotowosci, stopniowania trudnosci, wigzania
teorii z praktykg oraz powinien gwarantowac korelacje miedzyprzedmiotowq. Natomiast
czas przeznaczony na realizacje poszczegoélnych przedmiotéw (zaje¢ dydaktycznych)
powinie wynika¢ z przypisanych do przedmiotu efektéw ksztatcenia, a nie z potrzeb i
mozliwosci kadrowych szkoly z zachowaniem okreslonych przepisami prawnymi

proporcji ksztatcenia praktycznego i ksztatcenia teoretycznego.
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