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REKOMENDACJE DO PLANOW | PROGRAMOW NAUCZANIA

dla zawodu: Technik technologii wyrobéw skérzanych 311926 na podbudowie SKR.09.

w branzy: skérzano- obuwniczej

Warszawa 2018
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Przedstawiam rekomendacje do planéw i programéw nauczania opracowane na podstawie
przeprowadzonej analizy zapiséw zmodyfikowanych podstaw programowych ksztatcenia
w zawodach dla zawodu Technik technologii wyrobow skérzanych 311926 na podbudowie
kwalifikacji SKR.09. oraz w oparciu 0 wiasne doswiadczenia zawodowe i znajomosc¢ branzy

zawodowej.

|. Rekomendacje do programéw nauczania

1. Nazwa i symbol cyfrowy zawodu

Technik technologii wyrobéw skérzanych 311926

2. Nazwa i symbol kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie
SKR. 09. Wykonywanie i renowacja wyrobow kaletniczych
lub SKR.13. Wykonywanie i renowacja wyrobdw kusnierskich
SKR.48. Organizacja i prowadzenie procesoéw wytwarzania wyrobow skdrzanych
3. Typ szkoly, w ktérej odbywa sie ksztalcenie w zawodzie
Branzowa szkofa Il stopnia
Technikum 5 letnie
4. Zalecany typ programu
Program przedmiotowy.

Uzasadnienie:

Ze wzgledu na brak infrastruktury dydaktycznej w wiekszosci szkét zawodowych do
ksztatcenia modutowego rekomenduje program przedmiotowy

Ksztatcenie w programie przedmiotowym pozwoli przygotowaé ucznia do wykonywania
zawodu poprzez realizacje zadan zblizonych do rzeczywistych warunkow jakie wystepujg na
stanowisku pracy; Przedmiotowy program nauczania zapewni systematycznosé

w zdobywaniu przez ucznidéw wiedzy, umiejetnosci i kompetencji. wiasciwych dla zawodu.
Praktyczna nauka zawodu moze odbywa¢ sie u pracodawcéw, w placowkach ksztatcenia
ustawicznego, placowkach ksztatcenia praktycznego, gdzie czesto nie ma odpowiednich
mozliwosci nauki teoretycznych przedmiotéw zawodowych.

W programach tych wystepuje wyrazny podziat na ksztatcenie teoretyczne i praktyczne.

5. Zalecany rodzaj programu ze wzgledu na ukiad tresci
Program liniowy

Uzasadnienie:
Rekomenduje program liniowy. Uczeh ma mozliwos¢ stopniowego zdobywania umiejetnosci
i wiedzy teoretycznej, poniewaz kazda nastepna czes¢ materiatu jest dalszym ciggiem
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poprzedniej, co jest niezbedne do przygotowania ucznia do wykonywania zadan

zawodowych Zachowanie kolejnosci
usystematyzowac i utrwali¢ wiedze i umiejetnosci ucznia.

6. Propozycje podzialu na
programowe/jednostki modutowe i tresci ksztatcenia

Program przedmiotowy

nauczania pomoze jasno

przedmioty/moduly  oraz

przyporzgdkowac,

odpowiednio  dziaty

Liczba
godzin

Przedmioty Dziaty programowe

Efekty ksztatcenia

Tresci nauczania

1. BHP 30

rozrdznia pojecia zwigzane
z bezpieczenstwem i
higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomiag
rozréznia zadania i
uprawnienia instytucji oraz
stuzb dziatajgcych w
zakresie ochrony pracy i
ochrony srodowiska w
Polsce

okresla prawa i obowigzki
pracownika oraz
pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny
pracy

okresla skutki
oddziatywania czynnikow
szkodliwych na organizm
cztowieka

2. Podstawy 30
dziatalnosci
gospodarczej

2.1 Podstawy prawne
dziatalnosci
gospodarczej

2.2 Dziatalno$¢ gospodarcza
w przemysle skorzanym

stosuje pojecia z obszaru
funkcjonowania gospodarki
rynkowej

stosuje przepisy prawa
pracy, przepisy prawa
dotyczgce ochrony danych
osobowych oraz przepisy
prawa podatkowego i
prawa autorskiego

stosuje przepisy prawa
dotyczgce prowadzenia
dziatalnosci gospodarcze;j
rozréznia przedsigbiorstwa
i instytucje wystepujace

w branzy i powigzania
miedzy nimi

analizuje dziatania
prowadzone przez
przedsigbiorstwa
funkcjonujace w branzy
inicjuje wspdlne
przedsiewziecia z roznymi
przedsiebiorstwami
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Z branzy

planuje dziatania
marketingowe
prowadzonej dziatalnosci
gospodarczej
przygotowuje
dokumentacje niezbedng
do uruchomienia i
prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej

prowadzi korespondencje
zwigzang z prowadzeniem
dziatalnosci gospodarcze;j
obstuguje urzadzenia
biurowe i programy
komputerowe
wspomagajace
prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej w zaktadach
firmach branzy skérzanej
stosuje zasady
normalizacji w branzy
skorzanej

optymalizuje koszty i
przychody prowadzonej
dziatalnosci gospodarcze;j

3. Jezyk obcy
zawodowy

60

3.1. Jezyk obcy
ukierunkowany
zawodowo

3.2. Komunikacja w
srodowisku pracy.

postuguje sie
podstawowym zasobem
srodkow jezykowych w
jezyku obcym nowozytnym
(ze szczegblinym
uwzglednieniem srodkéw
leksykalnych),
umozliwiajgcym realizacje
czynnosci zawodowych w
zakresie tematéw

zwigzanych:
rozumie proste wypowiedzi
ustne artykutowane

wyraznie, w standardowej
odmianie jezyka obcego
nowozytnego, a takze
proste wypowiedzi
pisemne w jezyku obcym
nowozytnym,  w zakresie
umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych.
samodzielnie tworzy
krotkie, proste, spojne i
logiczne wypowiedzi ustne
i pisemne w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje
zadah zawodowych
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uczestniczy w rozmowie
i w typowych sytuacjach
zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych —
reaguje w jezyku obcym
nowozytnym w sposob
zrozumiaty, adekwatnie do
sytuacji komunikacyjnej,
ustnie lub w formie
prostego tekstu

zmienia forme przekazu
ustnego lub pisemnego
w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych
wykorzystuje strategie
stuzgce doskonaleniu
wlasnych umiejetnosci
jezykowych oraz
podnoszgce swiadomosé
jezykowa

4. Rysunek 90 4.1 Podstawy rysunku — stosuje zasady
zawodowy ' technicznego. wykonywania szkicow
z elementaml 4.2 Rysunek odre_czny. _ i rysunkow technicznych.
modelowania 4.3 Podstawy projektowanie . .
wyrobow kaletniczych. odgzytulg informacje ze
4.4.Specjalistyczne szkicow i rysunkow
oprogramowanie technicznych
komputerowe — wykonuje rysunki odreczne
i techniczne
— odczytuje oznaczenia
i symbole stosowane
w rysunkach technicznych
— stosuje programy
komputerowe
wspomagajgce
wykonywanie zadan
5. Materiatoznawstwo 920 5.1 Materialy podstawowe i |- rozréznia rodzaje skor,

kaletnicze

pomocnicze
5.2 Ocena jakosciowa
materiatow kaletniczych
5.3 Magazynowanie skor,
materiatdéw i gotowych
wyrobdéw kaletniczych

tworzyw sztucznych

i skéropodobnych, wyrobow
widkienniczych,
papierniczych i metalowych
do produkcji wyrobow
kaletniczych
charakteryzuje wady

i uszkodzenia skor

okresla topograficzny ukfad
skor

identyfikuje poszczegodine
czesci uktadu
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topograficznego skor
wyprawionych

okresla wlasciwosci
materiatow stosowanych w
produkcji wyrobow
skérzanych

klasyfikuje odpady
powstajgce podczas
rozkroju skér wyprawionych
i materiatéw nieskérzanych
okresla zasady
magazynowania oraz
przechowywania
materiatdw pomocniczych i
dodatkowych stosowanych
do produkcji kaletniczej

6. Technologia
kaletnictwa

90

6.1. Podstawy technologii.

6.2. Maszyny i narzedzia
urzgdzenia stosowane
w kaletnictwie.

6.3. Proces technologiczny
wyrobow kaletniczych

charakteryzuje narzedzia,
maszyny i urzadzenia
stosowane w procesie
produkcji wyrobow
kaletniczych

rozpoznaje
nieprawidtowosci w pracy
maszyn, urzadzen i
uszkodzenia narzedzi
charakteryzuje narzedzia,
maszyny i urzgdzenia
stosowane w procesie
produkcji wyrobow
kaletniczych

dokonuje klasyfikacji
wyrobow kaletniczych
sporzgdza skrécong
dokumentacje techniczno —
technologiczng

7. Wykonywanie
wyrobow i ustug
kaletniczych —
zajecia praktyczne

570

7.1 BHP na stanowisku
pracy

7.2 Uzytkowanie maszyn i
urzgdzen kaletniczych

7.3 Produkcja wyrobow
kaletniczych.

7.4 Wykonywanie ustug z
zakresu kaletnictwa.

7.5 Kontrola jakosci

przestrzega zasad
bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz stosuje przepisy
prawa dotyczgce ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

udziela pierwszej pomocy
poszkodowanym w
wypadkach przy pracy oraz
w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia.

przewiduje zagrozenia dla
zdrowia i zycia cztowieka
oraz mienia i srodowiska
zwigzane z wykonywaniem

6
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zadan zawodowych

— stosuje srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej
podczas wykonywania
zadan zawodowych

— organizuje stanowisko
pracy zgodnie z
obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii,
przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska.

— postuguje sie dokumentacjg
techniczng i technologiczng

— uzytkuje maszyny i
urzgdzenia stosowane
podczas wykonywania
wyrobow kaletniczych

— postuguje sie narzedziami
do wykonywania wyrobow
kaletniczych

— dobiera materiaty
podstawowe, pomochicze
i dodatki kaletnicze do
wytwarzania wyrobow

— dokonuje rozkroju skor
i materiatéw nieskérzanych
na elementy wyrobéw
kaletniczych

— wykonuje montaz wyrobow
kaletniczych

— prowadzi kontrole i ocene
jakosci materiatow i
wyrobow kaletniczych

— przestrzega zasad
pakowania,
przechowywania,
transportu materiatéw
i wyrobow kaletniczych

— sporzgdza kalkulacje
kosztow wytwarzania
wyrobow kaletniczych

— rozpoznaje wady
i uszkodzenia wyrobow
kaletniczych

— sporzgdza kosztorys
renowacji wyrobow
kaletniczych

— dobiera metody i techniki
wykonania renowacji
wyrobdéw kaletniczych
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wykonuje renowacje
wyrobow kaletniczych
uzytkuje maszyny i
urzgdzenia stosowane
podczas renowacji
wyrobow kaletniczych
postuguje sie narzedziami
do renowacji wyrobow
kaletniczych

ocenia jakos¢ wykonywania
ustugi

8. Stylizacja wyrobdéw
skérzanych

60

8.1 Techniczne opracowanie
wzoru wyrobu skérzanego.
8.2 Technologia wykonania
wzoru wyrobu skérzane

projektuje wyroby
skorzane, wykorzystujgc
wiedze z zakresu
kolorystyki i kompozycji
plastycznej

interpretuje trendy mody
na podstawie analizy
zurnali, czasopism
charakteryzuje linie mody,
style, fasony

stosuje kompozycje
kolorystyczne opracowan
projektéw wyrobow
okresla przydatnosé skoér
i materiatéw
widkienniczych do
produkcji wyrobow
skorzanych

stosuje programy
komputerowe
wspomagajgce
wykonywanie zadan

9. Okreslanie
wiasciwosci
materiatow -
laboratorium

60

9.1 Badania laboratoryjne
wtasciwosci materiatow.
9.2 Dobor materiatow do
produkcji wyrobow
skérzanych

charakteryzuje metody
badan laboratoryjnych
materiatéow i potproduktow
okresla wtasciwosci
materiatow i

potproduktéw na
podstawie badan
laboratoryjnych

okredla wymagania
technologiczne dla
rodzajow i gatunkow skor,
materiatow
skoéropodobnych,
materiatow widkienniczych
i tworzyw sztucznych
dobiera materiaty do
produkcji wyrobow
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okresla wlasciwosci i
zastosowanie roznych
rodzajéw klejéw

10.0Organizacja
produkcji wyrobow
skérzanych

120

10.1 Technologiczne
przygotowanie produkcji

10.2 Dokumentacja
organizacyjno-produkcyjna

klasyfikuje maszyny w
zaleznosci od ogdlnych
witasdciwosci techniczno-
uzytkowych

okresla funkcje maszyn i
urzgdzen w wytwarzaniu
wyrobow skérzanych
rozpoznaje potgczenia
czesci maszyn i urzadzen
mechanicznych

okresla funkcje zespotdéw,
podzespotéw

i mechanizmdéw maszyn

i urzadzen mechanicznych
przestrzega zasad
montazu i demontazu
zespotéw maszyn

i urzgdzen mechanicznych
przygotowuje wzorniki
wyrobow skoérzanych
wykonuje pierwowzory
wyrobdéw skorzanych
sporzgdza opis
materiatowy i
technologiczny wyrobu
skorzanego

dobiera narzedzia,
maszyny i urzgdzenia do
procesu wytwarzania
wyrobdéw skoérzanych
ustala normy zuzycia
materiatu przeznaczonego
na wyroby skérzane
okresla koszty
jednostkowe oraz koszty
produkcji wyrobow
skoérzanych

sporzgdza normy czasu
pracy

okresla warunki
klimatyczne

w pomieszczeniach
produkcyjnych

11. Kierowanie
procesami
produkc;ji

120

11.1 Nadzér procesu
technologicznego wyrobdéw

okres$la zakres stosowania
narzedzi, maszyn i
urzagdzen do wytwarzania
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11.2 Techniczne
zabezpieczenie produkcji

ocenia stan techniczny
narzedzi, maszyn

i urzadzenh stosowanych w
procesie produkcji
wyrobow skdérzanych
nadzoruje wykonywanie
czynnosci dotyczacych
rozkroju skér, tworzyw
skoropodobnych i
materiatow wtokienniczych
okresla warunki
magazynowania
materiatow, potproduktow
i wyrobow gotowych
przestrzega zasad
przygotowania elementéw
do montazu wyrobow
skérzanych

okresla metody i techniki
taczenia elementow

w gotowe wyroby
nadzoruje przebieg
procesu montazu wyrobow
dokonuje kontroli
miedzyoperacyjnej i oceny
jakosci gotowych wyrobow
skorzanych

12.0MzZ

15

planuje prace zespotu w
celu wykonania
przydzielonych zadan
dobiera osoby do
wykonania przydzielonych
zadan

kieruje wykonaniem
przydzielonych zadan
monitoruje i ocenia jako$¢
wykonania przydzielonych
zadan

wprowadza rozwigzania
techniczne i organizacyjne
wplywajgce na poprawe
warunkéw i jakosé pracy
stosuje metody motywaciji
do pracy

komunikuje sie ze
wspotpracownikami

7. 0Ogolna charakterystyka celéw ksztatcenia/kluczowe umiejetnosci absolwenta

10
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Technik technologii wyrobéw skoérzanych wykonuje ,planuje i nadzoruje produkcje wyrobow
ze skor licowych i futerkowych, materiatéw skéropodobnych, tworzyw sztucznych i materiatow
widkienniczych z zachowaniem wymogéw technologicznych eksploatacyjnych , uzytkowych
jakosciowych i estetycznych. Do typowych wyrobdéw zalicza sie wyroby galanteryjne (nesesery,
plecaki, torby, portfele, futeraty, paski itp.) oraz wyroby ze skér futerkowych (futra, czapki,
kotnierze, narzuty, dywaniki itp.)

Gtéwne zadania technika to: wykonywanie dokumentacji technicznej i technologicznej wyrobu,
dokonywanie oceny jakosciowej materiatow i decydowanie o ich przydatnosci do produkciji,
dobieranie materiatbw maszyn, urzgdzen i narzedzi do zadan produkcyjnych, wykonywanie
dokumentacji organizacyjnej, nadzorowanie procesu produkcyjnego, ocenianie jakosci wyrobow.

Technik technologii wyrobdéw skérzanych ze wzgledu na rézny poziom techniczno- organizacyjny
, odmiennos¢ technologii a takze r6znorodnos¢ wytwarzanego asortymentu w zaktadach pracy,
wymaga wielostronnego przygotowania zawodowego. Absolwent o specjalnosci technik
technologii wyrobow skérzanych moze by¢ zatrudniony w zaktadach rzemieslniczych iw
przedsiebiorstwach produkcyjnych wytwarzajgcych futra i wyroby galanteryjne. Technik
technologii wyrobow skérzanych moze pracowac: w zaktadzie ustugowym jako jego wtasciciel , w
zaktadzie produkcyjnym jako mistrz dziatu produkcji, technik KJ, technik normowania i postepu
technicznego, technik modelarz we wzorcowni, technik w dziale przygotowania produkciji.

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie technik technologii wyroboéw skérzanych powinien byé
przygotowany do wykonywania nastepujacych zadah zawodowych:

1) dobierania surowcow i materiatéw do wykonania wyrobow skdérzanych;

2) sporzadzania dokumentacji technicznej i technologicznej;

3) obstugiwania maszyn i urzgdzen stosowanych w procesie produkcyjnym;

4) organizowania i kontrolowania proceséw wytwarzania wyrobow skérzanych.

Rekomendowane procedury osiggania szczegétowych celéw ksztalcenia

Rekomenduje opracowac wspélnie z pracodawcami i wiascicielami zaktadéw
kaletniczych procedury ktére mogg by¢ wykorzystane do osiggniecia celdow ksztatcenia
w zawodzie technik technologii wyrobéw skoérzanych.

Rekomendowane procedury to:

Analiza poziomu opanowania kluczowych umiejetnosci uczniéw:
Przeprowadzanie testéw sprawdzajgcych wiedze teoretyczng z poszczegoélnych

przedmiotéw i dziatdw na kazdym etapie nauki.

Przeprowadzanie prébnych egzamindéw z czesci teoretycznej jak rowniez praktycznej

nauki zawodu.

Sprawdzanie umiejetnosci praktycznej nauki zawodu poprzez: wykonywanie wyrobéw

samodzielne i zespotowe.

Organizowanie wycieczek do zaktadéw produkcyjnych i ustugowych w celu zapoznania

Z systemami pracy na wielu odcinkach wytwarzania wyrobow. kaletniczych.

Motywowanie uczniéw do nauki poprzez stosowanie nagréd, pochwat, wyréznien
Organizowanie zaje¢ pozalekcyjnych, wycieczek edukacyjnych, na pokazy mody
branzy skorzanej, imprez Srodowiskowych zwigzanych z branzg skorzang. Wyrdznianie
uczniow ktorzy osiggneli najlepsze wyniki w nauce nagrodami, dyplomami, pochwatami.

Ksztatcenie umiejetnosci organizacji pracy indywidualnej i umiejetnosci
wspoltpracy w zespole

Procedura polegataby na ksztatceniu umiejetnosci planowania i organizacji pracy
wiasnej, umiejetnosci budowania harmonogramu dziatania (dzien, tydzien, planowanie
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realizacji przedsiewzie¢). Dzieki organizacji praktyk zawodowych w zaktadach
i pracowniach rzemieslniczych uczniowie mogliby praktycznie ksztatci¢ te umiejetnosci

9. Rekomendacje dotyczace realizacji praktycznej nauki zawodu: zajeé praktycznych
i praktyk zawodowych

Praktyczna nauka zawodu moze odbywac sie u pracodawcow, w placéwkach ksztatcenia
ustawicznego, placowkach ksztatcenia praktycznego, warsztatach szkolnych, pracowniach
szkolnych. W tym celu nalezy stosownie doposazy¢ wymienione miejsca, aby uczniowie
i stuchacze mieli mozliwo$¢ zapoznania sie z nowoczesnymi technologiami, materiatami oraz
maszynami stosowanymi podczas wytwarzania wyrobow.

W celu dostosowania warunkéw praktycznego ksztatcenia w zawodzie do obecnych realiéw
rynku i dzisiejszych trendéw mody proponuje ksztatcenie zawodowe realizowa¢ wspdlnie
z zaktadami i pracowniami rzemiesiniczymi. Dzieki tej wspoipracy, w czasie praktyk
zawodowych uczniowie bedg mieli dostep do nowoczesnych maszyn i urzadzeh
wykorzystywanych w zawodzie oraz szerokiej gamy skor i materiatdw Pozwoli to szkotom
branzowym na obnizenie kosztéw ksztatcenia poniewaz skory i materiaty wykorzystywane
w tym zawodzie sg dosy¢ drogie. Dzigki nauce w zaktadzie lub pracowni rzemiesiniczej
uczniowie poznajg takze mechanizmy i zasady funkcjonowania matych i duzych
przedsiebiorstw Umozliwienie uczniom, zainteresowanym pracg w tym zawodzie, odbywania
praktyk w okresie wakacji w celu podwyzszenia nabytych umiejetnosci praktycznych
w trakcie nauki na warsztatach szkolnych, poprzez wykonywanie prac na réznych
stanowiskach pod okiem pracownika lub mistrza zawodu.

Rekomenduje takze wspoiprace z pracodawcami w zakresie organizacji i przeprowadzania
egzaminow praktycznych

10. Pozostate rekomendacje/uwagi dotyczace programu nauczania

Proponuje aby efekty ksztatcenia OMZ Organizacja pracy matych zespotéw, zdobywane
byty podczas realizacji ksztatcenia zawodowego teoretycznego i .praktycznego

Efekty ksztalcenia Kompetencje personalne i spoteczne (KPS) powinny byé
ksztattowane podczas realizacji programu nauczania wszystkich przedmiotéw zawodowych
w trakcie catego systemu ksztatcenia

W programie ksztatlcenia zawodowego warto zwrdcié uwage na rozwijanie
samodzielnosci ucznidw (np. w docieraniu do réznego typu informacji w tym informacji
0 nowinkach w branzy), rozwijanie ich zainteresowan i zdolnosci. Wybierajgc techniki, warto
pamieta¢ o tym, ze poszczegolne tresci ksztatcenia najlepiej wprowadzaé réwnolegle i w
integracji ze wszystkimi dziatami ksztatcenia zawodowego. Dlatego najlepsze wydajg sie te
metody, ktdre bedg aktywizowaty i motywowaty ucznia oraz dawaty mozliwos$¢ praktycznego
zastosowania zdobytej wiedzy na praktykach zawodowych. Nadrzedng rolg nauczyciela jest
kierowanie pracg na lekgcji tak, aby uczniowie sukcesywnie zdobywali umiejetnosci zawarte
w podstawie programowej Nalezy wdraza¢ uczniow do systematycznej pracy poprzez
praktyki zawodowe oraz planowania dziatan edukacyjnych .Na najwazniejsze zagadnienia
ujete w podstawie programowej nalezy poswiecic tyle czasu, by kazdy uczen opanowat je jak
najlepie;.

II. Rekomendacje do planu nauczania
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1. Podzial na przedmioty/moduty w ksztatceniu zawodowym wraz z okreslaniem

liczby godzin.

Lp. Przedmiot/modut Liczba godzin
1. BHP 30
2. Podstawy dziatalnosci gospodarczej 30
3. Jezyk obcy zawodowy 60
4.. Rysunek zawodowy z elementami modelowania form 90
5. Materiatoznawstwo kaletnicze 90
6. Technologia kaletnictwa 90
7. Wykonywanie wyrobow i ustug kaletniczych — zajecia praktyczne 570
8. Stylizacja wyrobow skorzanych 60
9. Okreslanie wtasciwosci materiatoéw - laboratorium 60
10. Organizacja produkcji wyrobow skérzanych 120
11. Kierowanie procesami produkgciji 120
12. omz 15
13 Praktyka zawodowa 4 tyg. 160

2. Pozostate rekomendacje/uwagi dotyczace planu nauczania

Szkoty powinny dotozy¢ wszelkich staran aby cztero tygodniowe praktyki zawodowe
odbywaly sie poza szkotg w zaktadach lub warsztatach rzemiesiniczych branzy skorzanej.
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